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| PUI.SGETRII:JBE‘]I | VSeobecné

Legenda k symboldm

1 VsSeobecné

1.1 Informace k tomuto navodu

VSeobecné Tento navod umoznuje bezpecnou a efektivni manipulaci s pfevo-
dovkou. Tento navod je soucasti pfevodovky a musi se uchovavat
v bezprostfedni mistnosti pfevodovky, aby byl kdykoli personalu k
dispozici.
Pfed zahajenim veskerych innosti si personal musi tento navod
dikladné procist a porozumét mu. Zakladnim predpokladem bez-
pecné prace je dodrzovani vSech bezpecnostnich pokynu a upo-
zornéni uvedenych v tomto navodu.

Kromé toho plati mistni predpisy Urazové prevence a vSeobecné
bezpelnostni pokyny pro rozsah pouziti pfevodovky.

Vyobrazeni v tomto navodu slouZi k zdkladnimu porozuméni a
mohou se odliSovat od skute&ného provedeni.

Dodané dokumenty

B  Rozmérovy vykres
B Potvrzeni zakazky
B Katalog
B Tabulka maziv
B Doporuceni maziv
O Rozmérovy vykres ma nejvysSi prioritu. V pripadé
i nesrovnalosti mezi provoznim navodem a rozmérovym
. L vykresem, plati vZdy rozmérovy vykKres.
Obr. 1: Rozmérovy vykres (priklad)
() Na rozmérovém vykresu je uvedeno, jaky provozni
i navod je pro prevodovku platny. Pokud poukazuje roz-
. L mérovy vykres na jiny navod k provozu neZ na ten,
ktery je pfedloZen, pak si jej vyZadejte u vyrobce a
dodrzujte jej. V pfipadé, Ze neni v rozmérovém
vykresu uveden navod k provozu, obratte se na
vyrobce.
1.2 Legenda k symboliim
Bezpecnostni pokyny Bezpednostni pokyny jsou v tomto navodu oznadeny symboly.

Bezpecnostni pokyny jsou ozna€eny signalnimi slovy, ktera
vyjadfuji miru nebezpedi.
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VSeobecné

Legenda k symbolim

Specialni bezpecnostni pokyny

Rady a doporuéeni

- B> B P

>

I PULSGETRIEBE® I

NEBEZPECI!

Tato kombinace symbolu a signalniho slova poukazuje
na bezprostfedné nebezpecnou situaci, ktera mize
vést k usmrceni nebo téZzkému zranéni, pokud se ji
nevyhnete.

VAROVANI!

Tato kombinace symbolu a signalniho slova poukazuje
na moznou nebezpecénou situaci, ktera mize vést k
usmrceni nebo téZkému zranéni, pokud se ji nevy-
hnete.

POZOR!

Tato kombinace symbolu a signalniho slova poukazuje
na moznou nebezpecénou situaci, kiera mize vést k
nepatrnym nebo lehkym zranénim, pokud se ji nevy-
hnete.

UPOZORNEN:I!

Tato kombinace symbolu a signalniho slova poukazuje
na moznou nebezpecénou situaci, ktera maze vést k
vécnym Skodam nebo poskozeni Zivotného prostfedi,
pokud se ji nevyhnete.

VAROVANI!

Tato kombinace symbolu a signalniho slova oznacuje
obsahy a instrukce pro pouZiti pfevodovky v souladu s
danym ucelem v zénach ohrozenych vybuchem.

Pokud se tako oznacené upozornéni nerespektuje,
zvySuje se nebezpedi vybuchu a nasledkem muze byt
zavazneé poranéni nebo usmrceni.

Tento symbol zdurazriuje uzite¢né rady a doporuceni
pro efektivni a bezporuchovy provoz.
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I PULSGETRIEBE® ‘I

| Vseobecné

Sluzby zakaznikim

Dalsi oznaceni v dokumentu Ke zvyraznéni pokynu k ¢innosti, vysledk(, seznam(l, odkazl a
jinych prvkl se pouzivaji v navodu nasledujici oznaceni:

Oznaceni Vysvétleni
Postupny navod k €innostem

Vysledky krokl ¢innosti

% Odkazy na odstavce tohoto navodu a na
platné podklady
[ Prehled bez pevného poradi

1.3 Ochrana autorskych prav
Obsahy tohoto navodu jsou chranény autorskym pravem. Jeho
pouZziti je pfipustné v rdmci vyuZiti stroje. Jiné pouZiti neni bez
pisemného souhlasu vyrobce dovoleno

1.4 Zaruéni podminky

Zaruéni podminky jsou uvedeny ve VSeobecnych obchodnich pod-
minkach vyrobce.

1.5 Sluzby zakaznikim

Pro poskytnuti technickych informaci je Vam k dispozici zaka-
znicka sluzba,

Adresa Pulsgetriebe GmbH & Co. KG
Hansastr. 17-21
76189 Karlsruhe

Telefon +49 721 50008-0

Telefax +49 721 50008-88

E-mail info@pulsgetriebe.de
Internet http://www.pulsgetriebe.de

Dale mame stale zajem o informace a zkuSenosti, které vyplyvaiji z
pouziti, a které mohou byt dllezité pro vylepSeni nasich vyrobki.
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Bezpeénost \ |

I PULSGETRIEBE® I

VSeobecné zdroje nebezpedi

2 Bezpecnost
2.1 Pouziti v souladu s uréenym ucelem

Prevodovka je urc¢ena pro montaz do priimyslovych zafizeni.

Prevodovka slouzi vyhradné k pfevodu a rozdéleni otacek a toci-
vého momentu.

Prevodovku Ize pouzivat pro uréeny ucel a pro uréené zatizeni.

K pouziti v souladu k danému ucelu patfi i dodrzovani vSech udajl
v tomto navodu.

Kazdé pouziti liSici se od ucelného pouZiti nebo kazdé jiné pouZiti
plati jako nespravné pouziti.

VAROVAN:I!
Nebezpeci pfi chybném pouziti!

Chybné pouziti pfevodovky miize vést k nebezpecnym
situacim.

— Pred montazi pfevodovky respektujte presny
rozsah pouziti, zatizeni a provozni faktory.

— P¥i provozu prevodovky dbejte na to, aby byla
zachovana zatizeni a provozni faktory. Pokud se
ukaze, Ze skutec€né zatizeni a provozni faktory
jsou vysSi, neZ jste se domnivali, musi se provoz
prevodovky ihned zastavit. Jinak mize dojit k preti-
Zeni prevodovky.

2.2 Vseobecné zdroje nebezpedi

Tento odstavec poskytuje pfehled o vSech dulezitych bezpecénost-
nich aspektech k ochrané osob, jakoZz i pro bezpeény a bezvadny
provoz. Dal$i bezpe&nostni pokyny k jednotlivym Ukon{m jsou k
dispozici v odstavcich jednotlivych fazi.
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I PULSGETRIEBE® || Bezpeénost

VSeobecné zdroje nebezpeci > Nebezpedi v dusledku vybusné atmosféry

2.2.1 Nebezpecdi v dasledku vybusné atmosféry

VAROVAN:I!
Nebezpeéi vybuchu v disledku chybného pouziti

prevodovky!

Standardni provedeni pfevodovky neni uré¢eno k pou-
ziti ve vybusnych oblastech.

Chybny rozsah pouziti

Pouziti standardni pfevodovky ve vybuSném prostredi
muze vést k nebezpeénym situacim.

— Pokud se planuje pouziti standardni pfevodovky v
oblasti ohroZené vybuchem, bezpodmineéné kon-
taktujte s vyrobcem.

— atmosféraU vSech praci na prevodovce a s prevo-
dovkou se nesmi vyskytovat prostfedi s nebez-
pecim vybuchu. Respektujte udaje ATEX na
typovém Sstitku. Dodrzujte maximalni pfipustné
teploty povrchu.

Ochrana proti vybuchu

VAROVANI!
Nebezpeci vybuchu!
Pouzivani zapalnych zdroju jako jisker, otevieného

ohné a horkych povrchd mize vést ve vybusné zéné k
explozi.

— Pred zahajenim praci ve vybuSném prostoru si
obstarejte pisemné povoleni.

— Prace provadéjte jen s vylouéenim atmosféry ohro-
Zené vybuchem.

— Pouzivejte jen nastroje, které jsou schvaleny pro
pouziti ve vybusné oblasti.

Nedodrzeni téchto pokynu vede k zaniku ochrany proti
vybuchu.

24 . (Fiddbvka PULS Konstrukéni skupiny P, PV, VP, S, SL, T, V, VV, W a specialni pfevodovka (ATEX) 9



Bezpeénost

I PULSGETRIEBE® I

VSeobecné zdroje nebezpeci > Nebezpedi v disledku pusobeni vysokych teplot

Vybusné prachy

VAROVAN:I!
Nebezpeéi pozaru a vybuchu v disledku zvifenych

usazenin prachu!

Usazeniny prachu mohou vzplanout nebo se zvifenim
okolniho vzduchu muze vytvorit vybusna smés. To
muze vést k tézkému zranéni nebo smrtelnému urazu.

— V ramci nebezpeéné zény a v blizkém okoli
nekufte. Zakazuje se zachézeni s otevienym
ohném a zapalnymi zdroji vSeho druhu.

— Nebezpecénou zénu udrzujte bez prachu. Usaze-
niny prachu vétsi nez 5 mm nejsou pfipustné a
musi se odstranit.

— P¥i zvySené prasnosti praci okamzité zastavte.
Vyckejte, az se vrstva prachu usadi a poté ji
odstrarite.

— 'V pfipadé pozaru ihned praci preruste. Opustte
nebezpecnou zénu az po ukondeni poplachu a
alarmujte hasice.

2.2.2 Nebezpecdi v disledku pusobeni vysokych teplot

VAROVAN:I!
Nebezpeci poranéni horkymi povrchy!

Povrch pfevodovky se pfi provozu silné zahtat. Kon-
takt pokozky s rozpalenymi povrchy mize vést k
tézkym popaleninam.

Horké povrchy

— P¥i vSech Cinnostech v blizkosti horkych ploch bez-
podmineéné noste Zaruvzdorny ochranny odév a
rukavice.

— Pred zahajenim praci zajistéte, aby se povrchy
zchladily na okolni teplotu.

— Zahfeje-li se pfevodovka v provozu na vice nez
90 °C, bezpodmineéné kontaktujte vyrobce.
Popfipadé je zapotiebi chlazeni pfevodovky.

10 Prevodovka PULS Konstrukéni skupiny P, PV, VP, S, SL, T, V, VV, W a specialni pfevodovka (ATEX) 24.02.2014



I PULSGETRIEBE® Il Bezpeénost

VSeobecné zdroje nebezpeci > Nebezpeci v dusledku mechaniky

2.2.3 Nebezpeci v dasledku elektrické energie

VAROVANI!
Nebezpeci poranéni pii montazi elektrickych kom-

ponent!

Chybna montaz elektrickych komponent muze vést k
nebezpecnym situacim.

Montaz elektrickych komponent

— PFi montazi elektrickych komponent (napf. motoru
nebo hydraulického agregatu) respektujte dimen-
zovani prevodovky a uréené rozsahy pouZiti.

— Respektuijte pfipojovaci hodnoty komponent.

2.2.4 Nebezpeci v diusledku mechaniky

VAROVANI!
Nebezpeci poranéni rotujicimi dily!

Vstupni/vystupni hnaci hfidel resp. pfiruba se otaceji
podle druhu konstrukce. Pfi kontaktu hrozi nebezpeci
poranéni.

Rotujici dily

— Nad volIné rotujicimi dily pfevodovky se musi insta-
lovat pfisluSna ochranna vybaveni.

— Prace na prevodovce provadéijte jen v klidovém
stavu resp. vypnutém stroji.

— Postupujte vzdy opatrné.

Nebezpeci pohmozdéni

VAROVAN:I!
Nebezpeéi poranéni na spojce v diisledku pneuma-

tickych valct prevodovky!

U mechanickych pfevodovek s pneumatickym valcem
existuje béhem provozu nebezpedi sevreni.

— U béziciho stroje nesahejte na spinaci paku nebo
pneumaticky valec.

— Prace na prfevodovce provadéijte jen v klidovém
stavu resp. vypnutém stroji.

— Postupujte vzdy opatrné.
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Bezpeénost

VSeobecné zdroje nebezpeti > Nebezpeci pro pfevodovku

2.2.5 Nebezpeci v disledku hluku

Hluk

2.2.6 Nebezpeci v disledku maziv

A

Maziva

2.2.7 Nebezpedi pro prevodovku

Neodborna péce

I PULSGETRIEBE® I

VAROVANI!

Nebezpeéi poranéni v disledku hluku!

Hladina hluku v oblasti nasazeni (v zavislosti na jedno-
tlivém pripadé 60—100 dB) mize zpUlsobit tézke
poskozeni sluchu.

—  P¥i praci s hluénymi prevodovkami noste zasadné
ochranu sluchu.

— 'V rozsahu pouziti pfevodovky se zdrzujte jen
pokud je to nutné.

VAROVAN:I!

Ohrozeni zdravi v disledku ptisobeni maziv!

Kontakt s mazivy mlze zpusobit alergie a podrazdéni

pokoZky.

— Pfi manipulaci s mazivy noste ochranné rukavice.

— Nepolykat, nevdechovat pary.

— 'V pfipadé vniknuti maziva do oka jej vyplachnéte
dikladné vodou, popf. vyhledejte Iékare.

— Po kontaktu s pokoZkou ji dostatecné oplachnéte
vodou a mydlem.

— Respektujte bezpecnostni listy s udaji vyrobce.

UPOZORNENI!
Vécné Skody pii neodborné udrzbé prevodovky!

Neodbornou péci se muze prevodovka nadmérné
zahfat a/nebo poskodit. Pfi neodborném zachazeni a
péci nelze zarucit t&snost prevodovky.

— Vyhnéte se neodborné péci.

12 Prevodovka PULS Konstrukéni skupiny P, PV, VP, S, SL, T, V, VV, W a specialni pfevodovka (ATEX) 24.02.2014



I PULSGETRIEBE® iI

Nespravné mazani

Bezpecnost

Zodpovédnost provozovatele

UPOZORNENI!
Poskozeni prevodovky nespravnym mazanim!

Pfi nedostateéné hladiné oleje nebo nedostateéném
privodu oleje se mlze prevodovka poskodit.

— Stav oleje resp. privod oleje kontrolujte v pravidel-
nych intervalech.

— Pokud se zjisti unik oleje, uvedte okamzité prevo-
dovku do klidu. DalSi provoz je mozny az po vyjas-
néni pficiny poruchy.

2.3 Zodpovédnost provozovatele

Provozovatel je osoba, ktera pouziva pfevodovku k zivnostenskym
nebo hospodarskym ucéelim nebo ji pfenecha k uzivani tfeti osobé
a b&hem provozu nese za vyrobek pravni zodpovédnost k ochrané
uzivatele, personalu nebo tfeti osoby.

Pfevodovka se pouziva v priimyslové oblasti. Provozovatel pfevo-
dovky je tak podroben zakonnym povinnostem bezpecnosti prace.

Vedle bezpeénostnich pokynl v tomto navodu k provozu se musi
na misté pouziti pfevodovky dodrZzovat platné bezpeénostni, pra-
covni a ekologické pfedpisy.

Pfitom plati nasledujici pokyny:

B Provozovatel se musi informovat o platnych pfedpisech bez-

pecnosti prace a posoudit v posudku dodatec¢na nebezpedi,
ktera hrozi pfi specialnich pracovnich podminkach na misté
nasazeni prevodovky. Tyto musi v podobé provoznich pokynl
pfi provozu stroje realizovat.

Provozovatel musi zaruc€it, Ze v8echny osoby, které pracuji s
prevodovkou, si tento navod pFecetli a porozuméli mu.

Dale je provozovatel zodpovédny za to, Ze je pfevodovka vzdy
v technicky bezvadném stavu.

Provozovatel je povinen, namontovat do pfisluSsného rozsahu
pouziti pozadované bezpelnostni zafizeni a bezpecnostni
oznaceni.

Pokud se pfevodovka pfi provozu zahfeje nad 50 °C, musi pro-
vozovatel namontovat oznaceni a popf. ochranu pro horké
povrchy.
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Bezpeénost

Bezpec€nostni oznacéeni

2.4 Kvalifikace personalu

Odborny personal

Vyrobce a zadkaznicka sluzba

Laborator

2.5 Bezpecnostni oznaceni

\ |

l PULSGETRIEBE® I

VAROVANI!
V pripadé nedodatec¢né kvalifikace personalu hrozi

nebezpeci poranéni!

Pokud provadi prace na prevodovce nekvalifikovany
personal nebo se zdrzuje v nebezpecné zoné, hrozi
nebezpedi, ktera mohou vést k tézkym zranénim a
znacnym vécnym Skodam.

— VSechny Cinnosti nechavejte provadét jen kvalifiko-
vanym personalem.

— Nekvalifikovany personal se musi zdrzovat v
odstupu od nebezpeénych zén.

V tomto navodu jsou nasledovné uvedené kvalifikace osob pro
rizné oblasti Cinnosti:

Odborny personal je na zakladé svého odborného vzdélani, zna-
losti a zkuSenosti, jakoz i znalosti pFislusnych norem a ustanoveni
schopny vykonavat pfidélené Cinnosti, samostatné rozpoznat
mozna nebezpedi a zabranit jim.

Urcité prace smi provadét jen odborny personal vyrobce. Jiny per-
sonal neni opravnén tyto ¢innosti provadét. K provedeni pfislus-
nych praci kontaktujte zakaznickou sluzbu vyrobce.

Vzorky oleje se analyzuji v laboratofi. Personal v laboratofi je na
zakladé svého odborného vzdélani, znalosti a zkuSenosti, jakoz i
znalosti pfislusnych norem a ustanoveni schopny vykonavat pfidé-
lené &innosti, samostatné rozpoznat mozna nebezpedi a zabranit
jim.

Jako personal jsou pfipusténé osoby, od kterych se oCekava, ze
spolehlivé vykonavaiji svou praci. Osobam, jejichz reakéni schop-
nost je ovlivnéna, napf. drogami, alkoholem nebo medikamenty,
neni dovoleno innosti vykonavat.

Pfi vybéru osob na misté nasazeni plati pfedpisy o véku a profesi.

] Pokud se prevodovka pri provozu zahreje nad 50 °C,
51 musi provozovatel namontovat oznaceni pro horké
povrchy.

[l |
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Osobni ochranné vybaveni

Horké povrchy

Horké povrchy, jako horké ¢asti stroje, nadoby nebo materialy, ale
také horké kapaliny, nelze vZzdy zpozorovat. Nedotykejte se jich
bez ochrannych rukavic.

2.6 Osobni ochranné vybaveni

Osobni ochranné vybaveni slouzi k ochrané osob pfed nebez-
pecim, které mlize ohrozit bezpecnost nebo zdravi osob pfi praci.

Pfi provadéni raznych €innosti na pfevodovce musi nosit personal
osobni ochranné vybaveni. Na toto se v jednotlivych kapitolach
tohoto navodu specialné poukazuje.

Nasledné se popisuje toto osobni ochranné vybaveni:

Ochranna obuv slouZzi k ochrané tézkych padajicich dild a k
@ ochrané pred uklouznutim na kluzkém podkladu.

Ochranné bryle slouzi k ochrané oci pfed poletujicimi ¢asteCkami a
stiikanim kapaliny.

Ochranna obuv

Ochranné bryle

m

B Ochranné rukavice slouzi k ochrané rukou pfed tfenim,
odérem, pichnuti, nebo hlub&im zranénim a dotykem horkych
ploch.

B Ochranné rukavice slouzi k ochrané rukou pfed agresivnimi
chemikaliemi.

Ochranné rukavice

Ochrana sluchu

Ochrana sluchu slouzi k ochrané sluchu pfed hlukem.
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Bezpecnostni zafizeni

Lehka dychaci ochrana

Lehka dychaci ochrana slouzi k ochrané pfed Skodlivymi prachy.

2.7 Bezpecnostni zafizeni

O Pro pfislusny druh pfevodovky a oblast pouZiti je tfeba
T nainstalovat poZadované bezpecnostni zafizeni.

[l |

Odvzdusnovaci ventil nebo vétraci
filtr

Aby se pfi provozu nevytvarel v pfevodovce pretlak, ktery posko-
zuje tésnéni, jsou prfevodovky Casto vybaveny odvzdusnovacim
ventilem (Obr. 2/1) nebo vétracim filtrem. V zavislosti na druhu
konstrukce, montazni poloze a provoznich podminkach se méni
poloha a druh odvzduSnovaciho ventilu nebo vétraciho filtru. DalSi
informace se nachazeji v rozmérovém vykresu.

) Pri pfepravé se odvzdusriovaci ventily nebo vétraci
i filtry ¢asto nahradi za Sroubové uzavéry a dodavaji se
separatné. Musi se pak pfi montazi namontovat
pfislusné podle tdajt v rozmérovém vykresu.

Obr. 2: Odvzdusriovaci ventil Pfi vstfikovani oleje nebo olejové ob&hové mazani muze dojit k
odvzdusnéni také pfetlakovym ventilem v obéhu oleje.

VAROVAN:I!

Nebezpeci vybuchu!

Vystup oleje na prfevodovce miize vést k nebez-
pecnym situacim.

— P¥i unikani oleje okamZité zastavte provoz prevo-
dovky.

— Kapky oleje zachycujte pomoci prostfedki na
odstranovani oleju.

— Odvzdusnovaci ventily musi byt kdykoliv volné
pfistupné. Zabrarite vniknuti prachu do prevo-
dovky.
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Expanzni nadoba

Obr. 3: Expanzni nadoba

Otvor na odkapavany olej

Obr. 4: Pfevodovka s otvorem na
odkapavany olej

Ochranny kryt

Obr. 5: Ochranny kryt

Bezpecnost

Bezpecnostni zafizeni

V jednotlivych pfipadech, obzvlasté u pfevodovek se svislou mon-
tazni polohou, se doporucuje montaz expanzni nadoby (Obr. 3/1),
pokud u pFetlakového ventilu unika olej. Expanzni nadobu Ize
objednat u vyrobce.

Pfevodovky s motorovou mezipfirubou k pfimému pfipojeni elek-
tromotoru pfirubou jsou ¢asto s vybaveny jednim otvorem na odka-
pavany olej (Obr. 4/1), ktery zabrariuje tomu, aby se pfi unikani
oleje olej dostal do elektromotoru. Pokud vystupuje olej z otvoru na
odkapavany olej, postupujte podle tabulky poruch (% Kapitola 8.2
» labulka poruch” na strané 60).

Otvor pro unikani oleje musi po montazi ukazovat

i dold.

[l |

Podle velikosti a montazniho mista pfevodovky musi provozovatel
namontovat ochranny kryt (Obr. 5/1). Obzvlasté je tfeba se vyva-
rovat pfimému nebezpec¢i vychazejicimu z dild pfevodovky

(napf. volny rotujici hfidel pfevodovky) a namontovat pfislusna
ochranna zafizeni!
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Nahradni dily
Uzemnéni K zabranéni elektromagnetického naboje pfevodovky, se musi

prevodovka uzemnit. Toto se provadi pomoci upevnéni pfevo-
dovky nebo pomoci pfimo pfirubou pfipojeného motoru (pokud je k
dispozici). Specialni pfipojeni uzemnéni neni zpravidla k dispozici,
protoze pfevodovka je kompletné z kovu a je k dispozici vice
moznosti k montazi pfipadnych uzemrovacich kabeld.

2.8 Nahradni dily

VAROVANI!
Nebezpecéi poranéni v disledku pouziti chybnych

nahradnich dila!

Pouzivanim chybnych nebo poSkozenych nahradnich
dild mohou vzniknout nebezpeci pro osoby, jakoz i
poskozeni, mize dojit k chybné funkci nebo ke kom-
pletnimu vypadku.

— Pouzivejte jen originalni dily vyrobce nebo dily
schvéalené vyrobcem.
— 'V pfipadé nejasnosti kontaktujte vzdy vyrobce.

Ztrata zaruky
Pouzivejte jen originalni nahradni dily! Jinak zanika pfi
5 montaZi zaruka.

Objednani nahradnich dila

() Nahradni dily témér pro vSechny pfevodovky Ize po
51 nékolik let obdrzet u vyrobce.

Pfi objednavce nahradnich dilu je nutno zadat nasleduijici:

m Cislo prevodovky (viz typovy $titek Obr. 6)

B Typ (viz typovy Stitek)

m C. pol. pozadovaného dilu na obrazku Fezu (je-li k dispo-
zici)

B alternativné k €. pol.: Druh dilu (popfF. pfilozZit fotografii
nebo skicu)

] Nahradni dily Ize objednat pomoci formulare na
5] domovskeé strance vyrobce.

— = www.pulsgetriebe.de
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Ochrana zivotniho prostredi

2.9 Zakaz vlastni prestavby

Vlastni prestavby

VAROVANI!
Nebezpedéi hrozici v diisledku nepovolené

prestavby!

V dlsledku nepovolenych zmén nemuze byt vice zaru-
¢ena bezpecnost prevodovky.

— Prevodovka se nesmi zménit nebo prestavit. V
pfipadé pochyb ihned kontaktujte vyrobce.

— Pouzivejte jen originalni nahradni dily a pfislusen-
stvi.

210 Ochrana zivotniho prostredi

' UPOZORNENI!

Ohrozeni zivotniho prostredi v disledku neod-

L borné manipulace se skodlivymi latkami!
Pfi chybné manipulaci se Skodlivymi latkami, obzvlasté
pfi chybné likvidaci, mize dojit ke znaénym Skodam
zivotniho prostredi.

— Respektujte nize uvedené pokyny k zachazeni se
Skodlivymi latkami a k jejich likvidaci.

— Pokud uniknou do okoli latky Skodlivé pro Zivotni
prostfedi, okamzité ucirite potfebna opatreni. V
pfipadé pochyb informujte obecni ufad o posko-
zeni a informujte se o vhodnych opatrenich, které
je tfeba provést.

Pouzivaji se nasledujici latky skodlivé pro zivotni prostredi:

Maziva Maziva jako tuky a oleje obsahuiji jedovaté latky. Nesmi unikat do
okolniho prostfedi. Likvidace se musi provadét odbornym pod-
nikem pro likvidace.

Barvy Barvy obsahuji jedovaté substance. Nesmi unikat do okolniho
prostfedi. Likvidace se musi provadét odbornym podnikem pro lik-
vidace.
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Typovy Stitek

3  Technické udaje

Technické udaje (rozméry, hmotnost, druhy oleje,
i mnoZstvi oleje, provozni podminky atd.) se nachazeji v
pfislusném rozmérovém vykresu. U standardnich
pfevodovek jsou uvedeny udaje také v odpovidajicim
katalogu jako napfF. ¢aste¢né v potvrzeni objednavky.
V katalogu se nachazeji vysvétlivky k riznym prove-
denim pfevodovky.

3.1 Typovy Stitek

A o Typovy S§titek je namontovan na pfevodovce.

Made in Germany by

| Udaje na aktualnim namontovaném typovém stitku:

s B Vyrobce
S/N ' B Typ: Typ pfevodovky

. ® SIN: Cislo prevodovky (sériové &islo, kterym je pfevodovka
1 jednoznacné identifikovatelna )
|

Art. nr. Ratio i=

Qi Uter C. druhu: Vyrobni &islo pfevodovky

[
B Ratioi: Pfevod i

B Qil: doporu€eny druh oleje

B Liter: doporu¢ené mnozstvi oleje

Kt
~ PULSGETRIEBE GmbH & Co. + wwwpulsgetiebede |
R N ' 4

Obr. 6: Typovy Stitek (aktualni prove-
deni)

B Tento Obr. 6 zobrazuje standardni typovy Stitek. V
i nékterych pripadech (napf. v prevodovkach chrané-
nych pred vybuchem, na prani zakaznika) se mohou
typové Stitky odliSovat, obsahuji ale z vétsi ¢asti stejné
informace.

[l |

Udaje na starém typovém &titku, namontovaném pied nékolika

PULSGETRIEBE lety:

Dipl. Ingenieure W. & J. Puls GmbH & Co. Karlsruhe = Vyrobce
Type: _ :\]"- _ | Typ typ pi‘evodovky

. an X, v v o s v , . v .
md-:: [ oo 72 - m C.: &islo pfevodovky (sériové &islo, kterym je prevodovka jed-
oriinung: T noznaéné identifikovatelna )

A I ®m Md,g: maximalni pfipustny toCivy moment
Obr. 7: Typovy Stitek (staré prove- B np/Nog: prevod i
deni) B PInéni oleje: doporu¢eny druh oleje

B |tr: doporuéené mnozZstvi oleje
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Druhy maziv

3.2 Vysvétleni ATEX-ozna€eni

I 2GD c k IIB T3 (195 °C) X
-10 °C < T, < +40 °C

Skupina pfistroju Il

Kategorie 2
Plyn G
Prach D
Druh ochrany konstruk. bez- C

pecnost

Druh ochrany kapalinovy zavér k

Vybusna skupina 11=]

Trida teploty T3 (195 °C)

Max. povrchova teplota prevo- +120 °C
dovky

T,: Okolni teplota

3.3 Druhy maziv

Pfedepsané mazivo je uvedeno na typovém Stitku a rozmérovém
vykresu. V ,Doporuéeni maziv* a v ,Tabulce maziv" se nachazi
dalsi informace o doporucenych mazivech a jejich vyrobcich.

Obstarejte si povoleni od vyrobce,

B pokud se ma pouzit jiné mazivo, nez je uvedeno na typovém
Stitku nebo rozmérovém listu.

B pokud se ma pouzit mazivo, které neni v tabulce maziv.

Syntetické oleje na bazi polyglykolu (CLP PG ISO VG
i atd.) nelze smésovat s jinymi oleji. V pfipadé zmény
maziva se musi podle okolnosti prevodovka diikladné
proplachnout. V pripadé nejasnosti tykajici se druhu
oleje kontaktujte vyrobce.

[l |
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Typy pfevodovky

4 Montaz a funkce
41 Typy prevodovky

Tento navod k provozu plati pro nasledujici druhy pfevodovky
(pokud neni uvedeno jinak na potvrzeni zakazky, na faktufe nebo
na rozmeérovém vykresu):

Typ prevodovky P 10, 15, 30, 60,
100, 250, 350, 450, 500, 700, 1200,
1203, 1700, 2000, 2003, 2500, 3500,
3503, 5000, 5003, 7500, 12000 a
18000

Obr. 8: Priklady pro typ pfevodovky P

B Druh pfevodu: Planetova pfevodovka

B Vstupni/vystupni koaxialni hfidel, stejny smér otaceni

m Cislo za lomitkem (napF. u P 2003/3): Poget planetovych
stupnu

B Prevod (vstupni otacky/vystupni otacky = n1/n2) Ize vycist na
typovém Stitku

B DalSi udaje k tomuto typu prevodovky jsou v katalogu a Ize je
obdrzet na pozadani.
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Typ pirevodovky PV 63/180

Typ prevodovky S 15 - 18000

Montaz a funkce

Typy prevodovky

Obr. 9: Priklad pro typ pfevodovky PV

Provozni rezim: jednostupriova pfevodovka s ¢elnim ozu-
benim, pfedevSim pro pouziti ve zkuSebni stanici.
Vstupni/vystupni hfidel s pfesazenim osy a nerovhomérnym
smérem otaceni

Jmenovita velikost 180 v kW

Pfevod (vstupni otacky/vystupni otacky) Ize vycist na typovém
Stitku (Pozor: ¢asto pfevod do rychla!)

Dal$i udaje k tomuto typu pfevodovky jsou v katalogu a Ize je
obdrzet na pozadani.

Obr. 10: Priklad typu prevodovky S
[

Druh pfevodu: Planetova prevodovka/ planetova pfevodovka s
¢elnim ozubenim

Spinani se provadi pomoci ozubeni spojky (ovladano
manualné&, pneumaticky, hydraulicky nebo elektricky, viz pfilo-
Zeny rozmeérovy vykres)

Pocet za lomitkem: Pocet pfevodovych stuprili

Pfrevody (vstupni otacky/vystupni otacky) Ize vyCist na typovém
Stitku

Dalsi udaje k tomuto typu pfevodovky jsou v katalogu a Ize je
obdrzet na pozadani.

24.02.2014 Prevodovka PULS Konstrukéni skupiny P, PV, VP, S, SL, T, V, VV, W a specialni pfevodovka (ATEX) 23



Montaz a funkce

| PUISGETRIEBE‘]I

Typy pfevodovky

Typ pirevodovky SL

Obr. 11: Priklad pro typ pfevodovky SL

B Druh pfevodu: Planetovéa pfevodovka/ planetova pfevodovka s
¢elnim ozubenim

B Spinani silové pomoci lamelovych spojek (pneumaticky nebo
hydraulicky viz rozmérovy vykres)

B Pocet za lomitkem: Pocet pfevodovych stupnid

B Prevody (vstupni otacky/vystupni otacky) Ize vyCist na typovém
Stitku

B Dalsi udaje k tomuto typu pfevodovky jsou v katalogu a Ize je
obdrzet na pozadani.

Typ prevodovky T 250 — 18000

Obr. 12: Priklad typu prevodovky T

B Druh pfevodu: Planetova pfevodovka s otoCnym krytem,
napf. k pohonu kladek, fetézovych kol nebo pod.

B Vstupni/vystupni hnaci hfidel, opacny smér otaceni

m Cislo za lomitkem (napt. T 3500/3): Po&et planetovych stupiiti

B Prevody (vstupni otacky/vystupni otacky) Ize vycCist na typovém
Stitku

B Dalsi udaje k tomuto typu pfevodovky jsou v katalogu a Ize je
obdrzet na pozadani.
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Typy prevodovky

Typ prevodovky V 48, V 100,
vz 100, V 150, V 250, V 400

Obr. 13: Priklad typu prevodovky V

B Druh pfevodu: jednostupriova pfevodovka s ¢elnim ozubenim

B Vstupni/vystupni hfidel s pfesazenim osy a nerovhomeérnym
smeérem otaceni

B Prevod (vstupni otacky/vystupni otacky) Ize vycist na typovém
Stitku

m Dalsi udaje k tomuto typu pfevodovky jsou v katalogu a Ize je
obdrzet na pozadani.

Typ prevodovky VP 250, 350, 450,
700, 1200, 2000, 2500, 3500, 5000,
12000 a 18000

Obr. 14: Priklad pro typ prevodovky VP

B Druh pfevodu: Planetovéa pfevodovka s ¢elnim ozubenim

B Vstupni/vystupni hfidel s pfesazenim osy a nerovhomeérnym
smérem otaceni

m Cislo za lomitkem (napF. u VP 3500/3): Po&et pfevodovych
stupnid

B Prevod (vstupni otacky/vystupni otacky = n1/n2) Ize vycist na
typovém Stitku

m DalSi udaje k tomuto typu pfevodovky jsou v katalogu a Ize je
obdrzet na pozadani.
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Popis funkce

Typ prevodovky W 25, W 45, VV 48,
VV 400, VVx

Specialni prevodovka: riizna
typova oznaceni

Moznost: Redukovana vule ve
zkrutu

4.2 Popis funkce

| PUISGETRIEBE‘]I

Obr. 15: Priklad typu prevodovky W

B Druh pfevodu: Rozdélovaci pfevodovka

B RUzné hnaci a vystupni hfidele, podle katalogu resp. rozméro-
vého listu

B Prevod (vstupni otacky/vystupni otacky) Ize vycist na typovém
Stitku

m Dalsi udaje k tomuto typu pfevodovky jsou v katalogu a Ize je
obdrzet na pozadani.

Obr. 16: Priklady pro specialni pfevodovku

B Druh pfevodovky: vétSinou s €elnim soukolim ¢astecné s kuze-
lovym a/nebo planetovym soukolim

B pFesny popis viz rozmérovy vykres

Témér vSechny pfevodovky Ize na pfani dodat s redukovanou vuli
ve zkrutu. Viz k tomu pfipadné Udaje na rozmérovém vykresu.

Pfevodovka prevadi a rozdéluje otacky a tocivy moment. Todivy
moment pfeneseny hnacim hfidelem nebo hfidelemi se zvySi nebo
snizi a pfenese se na jednu nebo nékolik vystupnich hnacich
hfideli. Otacky Ize zvysit nebo snizit a v zavislosti na druhu pfevo-
dovky je pfedavat na jeden nebo vice hnacich hfidel(l. Pomér
pfevodu ur€uje zménu toCivého momentu a otacek.
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Konstrukéni skupiny

4.3 Konstrukéni skupiny

Pfevodovky jsou konstruovany modularné. A proto se mize meénit
také druh a pocet konstrukénich skupin.

Obrazky znazornuji riizné druhy provedeni pfevodovky s riznymi
konstruk&nimi skupinami, které jsou mozné. (Po&et moznych pro-
vedeni je zna¢né vyssi, jedna se jen o reprezentativni pfiklady!)

Pol. Konstrukéni skupina Pol. Konstrukéni skupina
1 Hnaci hfidel 10 Typovy Stitek
2 Vystupni hfidel 11 Brzda
3 Stojan loziska/ patka 12 Pastorek
4 Odvzdusnovaci ventil / 13 Talkova maznicka k
vétraci filtr domazavani
5 Sroub stavu oleje 14 Olejovy agregat
Planetové soukoli 15 Priizory stavu oleje
7 Mezipfiruba motoru 16 PFipojky pro vstfikovani
oleje
8 Spojka motoru 17 Srouby pInéni oleje
9 Vypoustéci Sroub oleje 18 Expanzni olejova
nadoba
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Konstrukéni skupiny

Obr. 17: Konstrukéni skupiny
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Indikaéni a obsluzné prvky

4.4 Pripojky
Olej

U prevodovek s olejovym obéhovym mazanim nebo
j vstfikovanim oleje, u pfevodovek konstrukéni rady SL
s lamelovym spinanim, jakoZ i u pfevodovek s brzdou
se nachazeji olejové pfipoje (Obr. 18/1) na prevo-
dovce, které jsou zobrazené na rozmérovém vykresu.

Obr. 18: Pripoje pro tlakovy olej na
pfevodovce konstrukcéni Fady SL

Stlaéeny vzduch
U spinacich pfevodovek konstrukc¢ni fady S jsou
i mozZna pneumatické valce zastavény (viz napr.

Obr. 21/2). Rovnéz mohou byt u uréitych prevodovek
primo k dispozici pfimé pfipoje stlaceného vzduchu.
Polohu a druh pfipojek Ize vycist z rozmérového listu
resp. pripadné separatni dokumentace pneumatickych
valcu.

Proud
Samotné prevodovky nemaji Zadnou pfipojku proudu.
i Lze vsak demontovat komponenty jako motory, Cidla
. L nebo agregaty oleje, které disponuji proudovou
pfipojkou. V takovém pfipadé respektujte dokumentaci
pfislusnych komponent!
Pfipojeni uzemnéni Uzemnéni zabrafiuje elektromagnetickému naboji pfevodovky.

Podrobné informace viz & ,Uzemnéni“ na strané 18.

4.5 Indikaéni a obsluzné prvky

Prizor stavu oleje Jednotlivé pfevodovky jsou opatfeny priizorem stavu oleje
(Obr. 17/15), s jehoz pomoci Ize kontrolovat stav oleje nebo Ize
pozorovat pfevodovku béhem provozu.

Mérka hladiny oleje V ojedinélych pfipadech se dodavaiji pfevodovky s mérkou hladiny
oleje, na které Ize vycist stav oleje.
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Mazani > Mazani v olejové vané (ponorné mazani)

Spinaci paka

U prevodovek konstrukéni fady S se Casto nachazi spinaci paka
(Obr. 19/1) na pfevodovce. Pomoci této paky Ize zménit pfevod
prevodovky. Viz & Kapitola 4.8 ,Funkce spinani (jen konstrukéni
fada S a SL)“ na strané 33 a & Kapitola 7.4 ,Aktivujte spinani
(konstrukéni fady S a SL)“ na strané 57 .

Obr. 19: Spinaci paka

Dalsi indika¢ni a obsluzné prvky Obzvlasté u specialnich prevodovek mohou byt k dispozici dalSi
indika¢ni nebo obsluzné prvky. Tyto jsou téz popsany v rozmé-
rovém vykresu.

4.6 Mazani

4.6.1 Poloha olejovych Sroubt

Pfesné polohy olejovych Sroubu se nachazeji v rozmérovém
vykresu. Zpravidla plati:

Sroub pInéni oleje (Obr. 17/17) se nachazi nahote, $roub stavu
oleje (Obr. 17/5) je zpravidla trochu pod stfedem pfevodovky a
vypoustéci Sroub oleje (Obr. 17/9) je dole. VétSinou je olejovy
Sroub opatfen odvzduSnovacim ventilem (Obr. 17/4). Popfipadé je
k dispozici od kazdého druhu vice SroubU ve stejné vysce. Jedno-
tlivé pfevodovky jsou opatfeny prizorem stavu oleje (Obr. 17/15)
nebo pruhlednou hadici se dvéma oznacéenimi, s jejichz pomoci Ize
kontrolovat stav oleje nebo Ize pozorovat pfevodovku b&hem pro-
vozu. U pfevodovek se vstfikovanim oleje nebo olejovym obé-
hovym mazanim jsou pfipojky zobrazeny na rozmérovém vykresu.

4.6.2 Mazani v olejové vané (ponorné mazani)

Pokud neni na potvrzeni zakazky resp. na rozmérovém vykresu
uvedeno jinak, se provadi ponorné mazani prevodovky. Pfitom
musi byt spravny stav oleje.
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Mazani > Mazani vstfikovanim oleje resp. cirkulaci oleje

Pouzivejte jen olej schvaleny vyrobcem. PFi pouZiti
i jinych druht oleje kontaktujte vyrobce.

~—  Presné informace k druhim oleje se nachazeji v
tabulce maziv a v doporuceni maziv od vyrobce (viz
také & Kapitola 3.3 ,Druhy maziv“ na strané 21).

Spravny stav oleje Ize kontrolovat Cidlem. Mate-li
T zajem, kontaktujte vyrobce.

4.6.3 Mazani vstrikovanim oleje resp. cirkulaci oleje

U nékterych pfevodovek se provadi mazani vstfikovanim oleje
resp. cirkulaci oleje. Toto je uvedeno na rozmérovém vykresu. V
tomto pfipadé musi byt k dispozici a pfipojen pfisludny olejovy
agregat. Pfipojky pro pfivod oleje Ize vyCist v rozmérovém vykresu
a jsou tak rozlozené, zZe je zaru€eno optimalni mazani.

Mnozstvi a tlak oleje se musi nastavit tak, aby byla pfevodovka
maximalné mazana, bez toho aniz by se tvofila olejova jimka.
Nesmi se vytvofit Zadny pFetlak. V rozmérovém vykresu jsou uve-
dené doporucené hodnoty pro mnozstvi oleje a tlak oleje. Pokud
poklesne tlak oleje pod minimalni hladinou nebo je-li zcela bez
tlaku, neni pfevodovka dodate¢né promazavana a vypadne. Z
tohoto divodu se nutné doporucuje kontrola tlaku, ktera pfi
poklesu tlaku v pfivodu oleje ihned zaruci vypnuti hnaciho motoru.

Pokud je ucpané hlavni vedeni, musi se pohonny motor ihned
vypnout. K tomu se doporuéuje méfeni objemového proudu v
pfivodu, které je spojeno s fizenim hnaciho motoru. Také ucpani
malych vedlejSich potrubi mize vést k nedostateénému promazani
urcitych mist v pfevodovce a nakonec k selhani. Pravidelné
prezkouseni a kontrola teploty jsou nezbytné.

Pfi nizkych teplotach olej zhoustne a vytvofi se tim vySsi olejovy
tlak, ktery se musi sniZit pfetlakovym ventilem v pfivodnim vedeni,
shizenim ¢erpaného mnozZstvi nebo pfedehiatim oleje . Toto zavisi
také na okolni teploté a na viskozité pouzitého oleje. PFislusné filtry
(filtrani jednotka 10 uym) a pravidelna kontrola musi zaruovat
bezvadnou kvalitu vstfikovaného oleje.

Pri nedostatecném pfivodu oleje se muze pfevodovka
i nadmeérné zahrat a poskodit. Proto se musi stav oleje
v pravidelnych intervalech kontrolovat. KaZdopadné se
doporucuje kontrola objemového proudu.

i |
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Chlazeni > Chlazeni chladicim plastém (napf. PV 63/180 n...

4.6.4 Mazani pInénim tuku

Nékteré pfevodovky se mazou tukem zcela nebo ¢astecné (napf.
jen na hornim lozisku). Toto vyplyva ze souvisejici dokumentace
(% ,Dodané dokumenty“ na strané 5). Pfed uvedenim do provozu
se musi zajistit, aby byla pfevodovka dostate¢né naplnéna tukem
pfedepsanym v rozmérovém vykresu.

() Mnozstvi tuku pravidelné vymériujte. PouZivejte jen tuk
5] schvaleny vyrobcem. Pri pouZziti jinych druht tuku kon-
taktujte vyrobce.

4.7 Chlazeni

) Pokud to neni v dodanych dokumentech uvedeno
51 jinak, zchladi se pfevodovka vyzarovanim tepla. Zaji-
stéte, aby nebylo zabrédnéno vyzafovani tepla. Vyhnéte
se omezovani cirkulace vzduchu (napr . krytem) a
rovnéz tmavému lakovani u pfimého zafeni slunce.
Viyhnéte se silnym vrstvam prachu, protoze tyto zabra-
riuji vyzarovani tepla. Pokud se teplota prevodovky
silné zvysi (srov. & Kapitola 7.2 , Teplota prevodovky*
na strané 55), musi se popf. dodate¢né nainstalovat
chlazeni. Kontaktujte pfedem vyrobce.

4.7.1 Chlazeni chladicim plastém (napi. PV 63/180 nebo volba KW u jinych kon-
strukénich skupin)

1 Odtok chladiciho média
2 Privod chladiciho média

Nékteré prevodovky jsou opatfeny chladicim plastém. Toto je uve-
deno na rozmérovém vykresu. Pomoci chladiciho plasté se chladi
pfevodovka chladicim médiem (napf. voda nebo olej). Pfitok chla-
diva a odtok chladiva jsou uvedeny na rozmérovém vykresu.

Obr. 20 ukazuje pfiklad.

) K regulaci teploty pfevodovky se doporuéuje namon-
51 tovat pred pfivodem chladiva ventil, ktery se otvira a
zavira v zavislosti na meznich hodnotach teploty
skriné prevodovky. PFi regulaci dbejte na to, aby se
pfevodovka nezchladila pfilis rychle (Sokem). Maxi-
maini tlak pro chladici médium je uvedeno na rozmé-
rovém vykresu a nesmi se prekrocit.

Obr. 20: Chlazeni chladicim plastém
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PrisluSenstvi

4.7.2 Chlazeni vstiikovanim oleje, cirkulaci oleje

() Pokud se chlazeni prevodovky provadi vstfikovani

T temperovaného oleje, vyctéte tdaje k teplotam a
mnoZstvi v rozmérovém vykresu. Minimélni chladici

vykon olejového agregatu vyctete v rozmérovém

vykresu. Zde uvedené hodnoty jsou doporuéeni pro

planované montazni a provozni podminky. Za provozu

se musi hodnoty prip. uzpusobit. V pripadé nejasnosti

se informujte u vyrobce. Viz k tomu také & Kapi-

tola 4.6.3 ,Mazani vstfikovanim oleje resp. cirkulaci

oleje” na strané 31.

4.8 Funkce spinani (jen konstrukéni rada S a SL)

Konstrukéni fada S Pfepinani mezi riznymi pfevody se provadi silové zubovymi spoj-
kami. Pfitom se fadici spojka pohybuje axialné.

Konstrukéni frada SL Pfepinani mezi riiznymi pfevody se provadi silové lamelovymi
spojkami. Lamely se promazavaji v olejové lazni spole¢né s plane-
tovou pfevodovkou.

4.9 Prislusenstvi

Obr. 21: Prislusenstvi
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PrisluSenstvi

V zavislosti na pfevodovce Ize mimo jiné dodat nasledujici pfislu-
Senstvi:

Motor

Pruzné podlozky (Obr. 21/1)

Pneumaticky valec (Obr. 21/2) pro spinani
Zavésna oka pro prepravu (Obr. 21/3)
PFiruba (Obr. 21/4)

Pastorek (Obr. 21/5)

Zubova spojka (Obr. 21/6)

Spojkoveé hfidele (Obr. 21/7)

Ventilovy ostrov

) Vedle navodu respektujte také dokumentaci pfislusen-

T stvi.

|
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Bezpecnost

5 Preprava, baleni a uskladnéni

5.1 Bezpecnost

Zavésena bremena

VAROVANI!
Ohrozeni zivota v dlsledku zavéSenych bfemen

PFi zdvihani zatéze hrozi nebezpeci v dusledku padaiji-
cich nebo nekontrolovanych zavésenych dild.

— Nikdy se nezdrzujte pod zavéSenymi bfemeny.

— Respektujte body uréené k zavéseni.

— Niky neprovadéjte zavéSeni na vyCnivajicich dilech
nebo na zavésném oku namontovanych konstruké-
nich dild. Dbejte na bezpecné uloZeni zavésnych
prostredku.

— Pouzivejte jen schvalené zdvihaci prostfedky a
zavéSovaci prostiedky s dostateénou nosnosti.

— Nepouzivejte natrzend a opotfebovana lana a
femeny.

— Lana a femeny nepfikladejte k ostrym hranam a
rohim, neuzlujte a neprekrucuijte je.

— Zajistéte, aby se béhem pfepravy nezdrZzovaly v
prfepravném prostoru Zadné osoby, pfedméty nebo
prekazky.
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Bezpecnost

Nebezpedi prevraceni

1 Remen
2 Nizko umisténé zavésné body

VAROVANI!
Ohrozeni zivota prevrzenim prevodovky pfi

prepravé!

Nespravnou prepravou se mlize prevodovka u urcitych
druhtd konstrukci pfevodovky prevratit.

— P¥i pfepravé pouzivejte uréené body zavéseni.

— Prevodovku zajistéte dostateéné proti pfevraceni.

Obr. 22: Priklad pro nebezpedi
pfevraceni
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Neodborna preprava

Zavésné body

5.2 Inspekce pii prepravé

Preprava, baleni a uskladnéni

Inspekce pfi pfepravé

UPOZORNENI!
Vécné skody v disledku neodborné prepravy!

Pfi nespravném transportu mohou pfepravované dily
spadnout nebo se prevrhnout. Takto miize dojit k
vécnym Skodam ve znacné vysi.

P¥i vykladani transportnich dilG pfi dodavce a pfi
prepravé v ramci podniku postupujte opatrné a
dodrzujte pokyny na baleni.

Pfepravu smi provadét jen odborna firma resp.
odborny personal.

Pouzivejte jen uréené body k zavéseni. PFi zdvihu
dbejte na spravné upevnéni a zajisténi.
Obzvlasté u pfevodovek s brzdou nebo brzdnym
motorem dbejte na to, aby pfevodovka nebyla
samosvorna, a aby se dala volné otacet.

P¥i pfepravé odSroubujte ventily a filtry a nahradte
je Sroubovymi uzavéry.

Prepravujte pfevodovku odborné (napf. pomoci
zdvihacich vozikl, vysokozdviznych vozik nebo
vysokozdviznym vozikem nebo jefabem). Pozor:
Pfevodovka se mlze prevratit.

Vyvarujte se ohrozeni zavéSenymi bifemeny.
Obal odstrarite az teprve kratce pred montazi.

Zavesné body jsou u kazdé prevodovky rizné a
nejsou vzdy oznacene.

Na malych pfenosnych pfevodovkach Zzadné zavésné
body nejsou.

Pfevodovku a dodané dily pfi dodavce ihned zkontrolujte, zda je
kompletni a nevykazuje zadné prepravni Skody. P¥i zjisténych vidi-
telnych pfepravnich Skodach postupujte nasledovné.

| —

Zasilku nepfijimejte nebo jen s vyhradou.

Rozsah poskozeni poznamenejte v pfepravni dokumentaci
nebo na dodacim listu spedi¢ni firmy.

Zahaijte reklamaci.

Reklamujte kaZdy nedostatek, ktery Ize rozpoznat.
Nahradu Skody Ize poZadovat jen v ramci platnych
reklamacnich Ihit.
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Uskladnéni a konzervovani

Ochrana proti vybuchu

5.3 Preprava
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VAROVAN:I!
Ztrata ochrany proti vybuchu pfi pirepravnich sko-

dach!
PFi poskozeni béhem prepravy muze dojit ke ztraté
ochrany proti vybuchu.

— 'V prfipadé zjisténych pfepravnich skod pfevodovku
nemontujte a kontaktujte vyrobce!

NedodrZeni tohoto pokynu vede ke ztraté ochrany proti
vybuchu.

Pfevodovka se v zavislosti na velikosti a hmotnosti pfepravuje v na
paleté s draténou ohradou, v bedné nebo na paleté nebo popf. na
drfevéné fosné.

Pro pfepravu pouzivejte v zavislosti na velikosti pfevodovky zdvi-
haci vozik, vysokozdvizny vozik nebo jefab.

V z4avislosti na hmotnosti pfevodovky se nachazi na skiini mini-
malné jeden zavit, do kterého se mohou zasroubovat oka k zavé-
Seni haku jefabu. Pfi zdvihani jefabem pouzivejte Sroubovaci
zavésna oka.

Mozné zavity pro pouzivani Sroubovacich zavésnych ok Ize vycist
v rozmérovém vykresu.

() Pri prepravé a skladovani dbejte vZdy na to, aby
5] nebyly na hfidele pfevodovek umistény Zadné zatéZe
a dorazy.

5.4 Uskladnéni a konzervovani

VSeobecné pokyny k uskladnéni

UPOZORNENI!
Vécné sSkody vlivem koroze!

Vyhnéte se tvorbé kondenzatu uvniti pfevodovky, jinak
se zacne tvofit rez a poSkodi pfevodovku.

Neuskladfiovat na volném prostranstvi.
Uskladriovat na suchém a bezprasném misté.
Nepouzivat zadna agresivni média.

Chranit pfed vlivem slune&niho zareni.
Zabranit mechanickym otfestiim.
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Uskladnéni a konzervovani

B Teplota uskladnéni: +15 az +35 °C.
B Relativni teplota vzduchu : max. 40

Dlouhodobé uskladnéni Pfi uskladnéni delS$im nez dva mésice provedte nasledujici
opatfeni:

B Uskladnéni do 6 mésicli: Kompletni naplnéni pfevodovym
olejem pfislusné podle zadani.

B Uskladnéni delSi nez 6 mésicl: Kompletni naplnéni prevo-
dovym olejem pfisludné podle zadani smichano s 25 %
ochrannym olejem proti korozi Klibersynth MZ4-17.

BV obou pfipadech se musi vétraci filtr nebo odvzduSnovaci
ventil ( pokud je k dispozici) nahradit Sroubovym uzavérem .

B Dily pfevodovky bez zakladniho natéru nebo laku se musi pfi
delSim uskladnéni konzervovat i zvenku, aby se zabranilo
tvorbé rzi.
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6 Montaz a prvni uvedeni do provozu
6.1 Montaz

6.1.1 Potiebné nastroje a materialy
Pfi montaZzi jsou zpravidla zapotfebi nasledujici nastroje:

Momentovy kli¢

Mé&fFidla (méfici hodiny, pokud se musi nastavit)
Loctite 270 nebo rovnocenné Sroubové pojistky
Montazni tuk

Montazni pasta (u pruzné polozky)

Cistici prostfedky pro suché povrchy bez tuku

6.1.2 Montaz prevodovky

Nebezpeci poranéni

VAROVAN:I!
Nebezpecéi zranéni neodbornou montazi!

Neodborna montaz maze vést k tézkému zranéni.

— Pfed zahajenim praci se postarejte o dostatek pro-
storu k montazi.

— Na montaznim misté dbejte na pofadek a Eistotu!
Volné povalujici se dily a nastroje jsou zdrojem
nebezpedi.

— Konstrukéni dily zajistéte proti padu a pfevrzeni.

40 Prevodovka PULS Konstrukéni skupiny P, PV, VP, S, SL, T, V, VV, W a specialni pfevodovka (ATEX) 24.02.2014



Imu_s(;{-;rm[-;m_«;‘\';ll Montaz a prvni uvedeni do provozu

Montaz > Montaz prfevodovky

Neodborna montaz

UPOZORNENI!

Vécné skody na prevodovce v dlsledku neod-
borné montaze!

Neodborna montaz mize vést ke znacnym vécnym
Skodam.

— Montazni polohu dodrzujte dle rozméroveho
vykresu.

— Konstrukéni dily odborné namontujte. Dodrzujte
predepsané dotahovaci momenty Sroubu.

— Pro montaz prevodovky pouzivejte uréené upevno-
vaci otvory.

— Upeviovaci Srouby pro montaz pfevodovky musi
odpovidat minimalné tfidé pevnosti 10.9. Srouby
zajistéte pomoci Loctite 270 nebo pomoci podobné
Sroubové pojistky.

— Dotykové plochy pfevodovky by mély byt Cisté a
musi se dodrZovat odchylky rovhomérného chodu
a bo¢niho hazeni. Za timto ucelem jsou popf.
zapotfebi vyrovnavaci prace.

— Vyhnéte se chybam soubézZnosti a sledujte rovin-
nost montaznich ploch.

— Dbejte na to, aby nebyly vstupni a vystupni hfidel
prevodovky vystaveny naraziim.

— Dbejte na to, aby nebyla omezena cirkulace
vzduchu. Jinak se mlze prevodovka silné zahrat.

— K nasunuti dilt spojky nebo ozubeného pastorku
pouzijte ¢elni zavit.

— PFi montazi na volném prostranstvi (napf. pfi mon-
tazi motoru) nepracujte v desti.

— Okolni teplota pfevodovky smi zasadné lezet mezi
0 °C a 40 °C. Pokud je okolni teplota vyssi nebo
nizsi, kontaktujte vyrobce.
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Montaz prevodovek ve vybusném

prostiedi VAROVANI!
A Nebezpeci vybuchu pfi montazi prevodovky!

Pouzivani zapalnych zdroju jako jisker, otevieného
ohné a horkych povrchd mize vést ve vybusné zéné k
explozi.

PFi pouziti pfevodovky ve vybusném prostredi
dodrZujte nasledujici bezpecnostni pfedpisy.

— P¥i montazi pfevodovky dbejte na to, aby cirkulace
vzduchu nebyla omezena, nebot se pfevodovka
muze silné zahrat. Okolni teplota pfevodovky smi
zasadné lezet mezi 0 °C a +40 °C. Pokud je okolni
teplota vysSi nebo nizsi, kontaktujte vyrobce.

— Oznaceni ATEX na zafizeni nebo stroji musi sou-
hlasit s ozna¢enim ATEX na pfevodovce. PFi kom-
binaci riznych oznaceni ATEX ma vzdy platnost
nizSi klasifikace.

— P¥iinstalaci resp. montazi se vyhnéte prostredi s
nebezpedim vybuchu.

— Pouzivejte jen nastroje, které jsou schvaleny pro
pouZiti ve vybusné oblasti.

— Dbejte na uzemnéni skfiné pfevodovky a zkontro-
lujte vodivost. K zabezpe&eni pfipadné pouZijte
separatni uzemnéni pfevodovky.

— Pomoci pfipadnych upevnéni se nesmi ke pfevo-
dovce prfivadét Zadné dodatecné teplo.

— Dbejte na dostatek volného prostoru, aby byl volné
mozny prichod vzduchu. Provedte opatfeni, aby
se zabranilo zahrati prevodovky.

— Dbejte na usazeniny prachu na pfevodovce. Usa-
zeniny prachu vétsi nez 5 mm nejsou pfipustné a
musi se odstranit.

Montaz prevodovky
Personal: B Odborny personal
Vycistéte (plochy pro pfirubu atd.) a montazni plochy.
Zkontrolujte pfevodovku na pfipadné netésnosti.

Zkontrolujte radialni tésnici krouzky, zavérné Srouby, ventily
oleje atd. ohledné poskozeni.

' UPOZORNENI!

P¥i zjisténi poruchy se pfevodovka nesmi uvadét
®  do provozu.
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Pri prepravé se odvzdus$riovaci ventily nebo
ol vétraci filtry ¢asto nahradi za Sroubové uzavéry a
dodavaji se separatné.

Uzaviraci Srouby nahradte podle rozmérového vykresu za
vétraci filtr nebo odvzdusnovaci ventil.

5. ) Aby se zabranilo pfilisnému pnuti pfevodovky nebo jejich
dilt, zkontrolujte nosnou konstrukci na dostate¢nou pevnost
spojli a rovinnost.

6. » Namontujte pfevodovku, tak aby vypoustéci Srouby oleje byly
umistény dold.

' UPOZORNENI!

Montazni polohu vypoustécich Sroubu oleje
® respektujte podle rozmérového vykresu.

Namontujte pfevodovku tak, aby byly olejové
Srouby dobre pfipustné a dle moznosti také
typovy stitek dobre Citelny. Pfipadné otvory pro
vypousténi oleje musi ukazovat dol(.

Uzemnéte drzak pfevodovky.

Zkontrolujte Sroubova spojeni a zajistéte je pomoci Loctite
270 nebo pomoci podobné Sroubové pojistky.

9. U pfevodovek s pastorky na vystupni strané zkontrolujte po
montazi dosed pomoci tuSirovaci barvy.

6.1.3 Montazni poloha

Pokud neni u objednavky uvedeno jinak, bude pfevodovka vyro-
bena pro montazni polohu uvedenou v rozmérovém vykresu resp.
dle potvrzeni zakazky a smi se jen v této poloze pouzivat.

' UPOZORNENI!
Poskozeni prevodovky nespravnou montazni
@®  polohou!
Nespravna montazni poloha pfevodovky muze diky
nespravnému stavu oleje dle predpisu vést k vécnym
Skodam.
— Prevodovku uzZivejte jen v montazni poloze stano-
vené v rozmérovém vykresu.
— Pokud se ma pfevodovka pouZit v jiné montazni
poloze, kontaktujte vyrobce.
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6.1.4 Montaz motoru

UPOZORNENI!

Prevodovky Ize dodat s mezipfirubou k pfimé montazi
motoru (Obr. 23/1) (napf. provedeni "Em" nebo "EmR"
pro elektromotory nebo "HyM" pro hydraulické motory).
Pokud je k dispozici mezipfiruba, dbejte pfi upevrio-
vani motoru pfirubou na to, aby se hfidel motoru a
hfidel pfevodovky do sebe zasunuly bez nasili, aby
hfidel motoru netlacil na hnaci pastorek a jeho ulozeni.
Dbejte na spravnou délku Sroubl a poptipadé na
vySku Sroubové hlavy.

Obr. 23: Montaz motoru

Montaz motoru ve vybusném

prostiedi VAROVANI!
A Nebezpeci vybuchu pfi montazi motoru!

Pouzivani zapalnych zdroju jako jisker, otevieného
ohné a horkych povrchd mize vést ve vybusné zéné k
explozi.

—  P¥i pouziti motort (napf. hydraulického motoru,
elektromotoru) dbejte na shodu s oznagenim
ATEX. Pfi kombinaci rdznych ozna¢eni ATEX ma
vzdy platnost nizsi klasifikace. Pokud se budou
pouzivat komponenty bez certifikatu ATEX, pak se
vymaze automaticky certifikat pfevodovky.

— Pfi montazi motoru se vyhnéte prostredi s nebez-
pecim vybuchu.

— Pouzivejte jen nastroje, které jsou schvaleny pro
pouziti ve vybusné oblasti.

— Zajistéte, aby soustava prevodovky a motoru byla
zajisténa prisluSnymi opatfenimi.

6.1.4.1 Montaz elektromotoru u integrované torzné pruzné spojky (provedeni EmR)

Personal: ®  Odborny personal

1. ) Prevodovku vyjméte z baleni a vyc€istéte plochu pfiruby a
spojku &istym hadfikem.

'\_

Obr. 24: Pfevodovka vycisténa
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2. ) Pruzny prvek (vzhled se mdze od obrazku liSit) upevnéte na
polovinu spojky namontovanou na pfevodovce.

3. » Elektromotor vyjméte z obalu a vycistéte plochy pfiruby a
hfidele €istym hadfikem. Promazte hfidel mazivem Kiluber-
paste 46 MR 401 nebo podobnym vyrobkem, aby se montaz
usnadnila a aby se zabranilo korozi.

Druhou polovinu spojky nasunite na hfidel motoru.

Obr. 27: Polovina spojky je nasunuta
na hrideli motoru

5. ) Na pfevodovce zméite vzdalenost A (vzdalenost A: od
plochy pfiruby az k ¢elni strané poloviny spojky).

Obr. 28: Vzdalenost A
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6. » Na motoru zméfte vzdalenost B (vzdalenost B: od Celni
strany motoru poloviny spojky az k plose pfiruby).

' UPOZORNENI!

Polovinu spojky na hfideli motoru polohujte

® axialné tak, aby vzdalenost B byla cca 1-2 mm
mensi nez A (B + 1 <A <B + 2). Jinak na sebe
mohou spojky vynakladat tlak, coz pak mlze
vést k poSkozeni lozisek v pfevodovce a v
motoru.

7. ) Pokud byla spravné stanovena vzdalenost B, upevnéte polo-
vinu spojky axialné s fixacnim Sroubem (pouzijte Sroubovou
pojistku!) a jeSté jednou zkontrolujte vzdalenost B.

-

Obr. 30: Polovina spojky je axialné
upevnéna

Na pfirubé motoru na strané pohonu viozte O-krouzek do
uréené drazky (O-krouzek je zpravidla v dodavce).

' UPOZORNENI!

Pokud neni k dispozici O-krouzek do drazky,

® utésnéte plochy tekutym tésnénim ploch (napf.
epple 22).
Pokud se neumisti t€snéni mezi motor a pfevo-

dovku, muze vniknout do dutiny voda a mGze
zpusobit korozi.

Obr. 31: Vlozte O-krouzek do uréené
drazky
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Namontujte motor.

() V zavislosti na velikosti a hmotnosti motoru a
i pfevodovky se doporucuje vertikalni nebo hori-
zontéalni montaz.

[l |

./
/N
Obr. 32: Montaz motoru

10.,. K upevnéni motoru pouzijte Srouby podle udaju vyrobce
(zpravidla postacuje tfida pevnosti 8.8) a zajistéte je Srou-
bovou pojistku (Loctite 270 nebo pod.).

Obr. 33: Zajisténi Sroubt
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11.,. Srouby dotdhnéte momentovym kli¢em zadanym utahovacim
momentem. Nejprve lehce utahnéte protilehlé Srouby, pak
dotéhnete ostatni Srouby — vZdy kfiZzem.

) V pfipadé pochyb kontaktujte vyrobce, misto
r‘ abyste podstupovali riziko a /nebo prip. zavinili
poskozeni prevodovky.

Obr. 34: Dotazeni Sroubt

6.1.4.2 Montaz elektromotort a hydraulickych motora bez elastické spojky (napf. provedeni Em
nebo HyM)

Personal: B Odborny personal

1. » Prevodovku vyjméte z baleni a vycCistéte plochu pfiruby a
dutého hfidele Cistym hadfikem.

2. ), Motor vyjméte z obalu a vycistéte plochy pfiruby a hfidele
Cistym hadfikem. Promazte hfidel mazivem Kliberpaste 46
MR 401 nebo podobnym vyrobkem, aby se montaz usnadnila
a aby se zabranilo korozi.

3. » Na pfirubé motoru na strané pohonu vlozte O-krouzek do
uréené drazky (O-krouzek je zpravidla v dodavce).

' UPOZORNENI!

Pokud neni k dispozici O-krouzek do drazky,
® utésnéte plochy tekutym tésnénim ploch (napf.
epple 22).

Pokud se neumisti t€snéni mezi motor a pfevo-
dovku, muze vniknout do dutiny voda a miize
zpUsobit korozi. U provedeni HyM mize na této
ploSe unikat ole;j.

4. ,, Namontujte motor.

V zavislosti na velikosti a hmotnosti motoru a
r‘ pfevodovky se doporucuje vertikélni nebo hori-
zontalni montaz.
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5. ) Kupevnéni motoru pouzijte Srouby podle Gdaju vyrobce
(zpravidla postaduje tfida pevnosti 8.8) a zajistéte je Srou-
bovou pojistku (Loctite 270 nebo pod.).

Obr. 35: Zajisténi Sroubl

6. » Srouby dotdhnéte momentovym klitem zadanym utahovacim
momentem. Nejprve lehce utahnéte protilehlé Srouby, pak
dotéhnete ostatni Srouby — vzdy kfizem.

() V pfipadé pochyb kontaktujte vyrobce, misto
i abyste podstupovali riziko a /nebo pfip. zavinili
poskozeni prevodovky.

[l |

Obr. 36: Dotazeni Sroubl
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6.1.4.3 Montaz momentové vzpéry

Obr. 37: Prevodovka s momentovou
vzpérou

Personal: ® Odborny personal

1. Pokud se na pfevodovku montuje momentova vzpéra
(Obr. 37), musi byt volné pohybliva ve sméru osy x a osy z.
Ve sméru osy y musi byt zachovana pohyblivost 0,5 — 1 mm.

2. ), Doporucuje se momentovou vzpéru uchovavat s elastickym
prvkem, aby se tlumily ndrazy u zmén to¢ivého momentu. V
pfipadé nejasnosti se informujte u vyrobce.

6.1.5 Montaz pruzné podlozka na vystupni strané

Personal: B Odborny personal

1. ) Pokud ma prevodovka na vystupni strané duty hfidel
(Obr. 38/2) pro pruznou podlozku (Obr. 38/1), respektuijte pfi
montazi také dokumenty vyrobce.

2. ), Pokud nema plny hfidel zavadény do dutého hfidele Zadny
otvor, opatfete jej malou draZzkou, aby mohl pfi zasouvani
hfidele unikat vzduch z otvoru.

3. » Duty hfidel pfevodovky a piny hfidel vycistéte a uz je
nemazte tukem.

Obr. 38: Pfevodovka s pruznou pod-
lozkou 4. ,, Namontovat pruZnou podloZzku na pfevodovy hfidel.

Zasurite plny hfidel do dutého hfidele.

Srouby dotahnéte pfislugné podle udaji v dokumentaci
pruzné podlozky.

6.1.6 Montaz prislusenstvi

) Montaz volné dodaného prislusenstvi (& Kapitola 4.9
i LPrislusenstvi“ na strané 33) smi provadét jen
odborny personal a musi pritom respektovat
prislusnou dokumentaci.

[l |
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6.2 Prvni uvedeni do provozu

Nespravné prvni uvedeni do pro-

vozu VAROVANI!
Nebezpeci zranéni neodbornym uvedenim do pro-
vozu!

Neodborna montaz miize vést k tézkému poranéni a
ke znacnym vécnym Skodam.
— Prevodovku neprovozujte v dodaném baleni.
— Pred prvnim uvedenim do provozu respektujte
nasledujici pokyny:
— Zajistéte, aby instalacni prace byly provadény
a dokonceny podle udaji a pokynd v tomto
navode.
— Zaijistéte, ze se v nebezpecéné zoné nezdrzuji
zadné osoby.

6.2.1 Pokyny k prvnimu uvedeni do provozu

Pfed uvedenim do provozu respektujte nasledujici pokyny:

B VSechna ochranna a bezpecnostni zafizeni musi byt instalo-
vana.

B Pohon nesmi byt blokovan.

B Brzdu je tfeba odbrzdit (je-li k dispozici).

B Dbejte na spravny smér otaceni pohonu.

Personal: ® Odborny personal
1. ) Pfed prvnim uvedenim do provozu zkontrolujte bezvadny
stav ventild, olejovych ok, a Sroubl potfebnych pro plnéni
oleje.
VAROVANI!
V pfipadé zavady neni uvedeni do provozu
dovoleno.

2. ), Prevodovku naplnte jen mnozstvim maziva uréenym k pro-
vozu (& Kapitola 6.2.2 ,Pinéni pfevodovky olejem*
na strané 52).

' UPOZORNENI!

PFilis mnoho maziva vede k chybné funkci a
L popfipadé k poskozeni pfevodovky.

Popf. opét namontujte vétraci filtr popf. odvzduSiovaci ventil.

Zkontrolujte spradvnou montaZz pfevodovky.
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5. ) Prevodovku nechte nejprve bézet bez zatéze pfip. s
nepatrnou zatézi a otackami.

6. » Kontrolujte pfevodovku ohledné zvukd, unikani oleje a
zahrati.

7. Po cca 10 provoznich hodinach zkontrolujte upeviiovaci
Srouby, zda nejsou uvolnény.

6.2.2 PInéni prevodovky olejem

6.2.2.1 Neutésnéna prevodovka

Neutésnéné prevodovky se dodavaji bez napiné oleje.

Personal: B Odborny personal
1. ) Prevodovku utésnéte (zpravidla montazi motoru nebo jinych

dild) a zkontrolujte t&snost.

2. ), Pred uvedenim do provozu napliite mnozstvi oleje a druh
oleje uvedené na typovém Stitku.

Naplnéni oleje je mozné otvorem motoru nebo
r‘ Sroubem plnéni oleje.

[ |

Pri naplnéni pfevodovky olejem to mize trvat az
r‘ nékolik hodin, aZ se olej rozdéli v prevodovce
(obzvlasté pri studenych teplotach).

UPOZORNENI!

Poskozeni prevodovky pouzitim chybného
maziva!

Pouziti Spatnych maziv mize vést k poskozeni
prevodovky.

— Pouzivejte jen oleje a mnozstvi oleje uve-
dend na typovém Stitku.

— Za Zadnych okolnosti nenechte bézet pfevo-
dovku bez olejové napiné.

— Pred uvedenim do provozu zkontrolujte stav
oleje.

3. ) Poté, co se olej v pfevodovce rozdélil, zrevidujte stav oleje u
plniciho Sroubu oleje.
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Prvni uvedeni do provozu > PInéni pfevodovky olejem

MnoZstvi oleje je zavislé na montazni délce! Pii zméné
51 montazni polohy se pfip. zméni plnéné mnoZstvi oleje.
V pfipadé nejasnosti tykajici se plnéni olejem kontak-

- tujte vyrobce.
6.2.2.2 Utésnéna prevodovka
Utésnéné prevodovky se dodavaji casteéné s napini
51 oleje.
Personal: B Odborny personal
1. Pfed uvedenim do provozu naplfite mnoZstvi oleje a druh

oleje uvedené na typovém Stitku.

Pri naplnéni pfevodovky olejem to mize trvat az
5] néekolik hodin, aZ se olej rozdéli v pfevodovce
(obzvlasté pri studenych teplotach).

UPOZORNENI!

Poskozeni prevodovky pouzitim chybného
mazival

Pouziti Spatnych maziv muze vést k poskozeni
pfevodovky.

— Pouzivejte jen oleje a mnozZstvi oleje uve-
dena na typovém Stitku.

— Prevodovku nenechavejte za Zadnych okol-
nosti béZet bez oleje nebo s pfiliS velkym
mnozstvim oleje.

— Pred uvedenim do provozu zkontrolujte stav
oleje.

2. ), Zkontrolujte tésnost pfevodovky.

3. » Zrevidujte stav oleje u plniciho Sroubu oleje.

MnoZstvi oleje je zavislé na montazni délce! Pii zméné
51 montazni polohy se pfip. zméni plnéné mnoZzstvi oleje.
V pfipadé nejasnosti tykajici se plnéni olejem kontak-
tujte vyrobce.
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Prvni uvedeni do provozu > PInéni pfevodovky olejem

6.2.2.3 Prevodovka pro vstiikovani oleje nebo olejové obéhové mazani

@ Prevodovky pro vstfikovani oleje nebo olejové obé-
57 hové mazani se zpravidla dodavaji bez olejové napiné.
Pred uvedenim do provozu se musi pripojit vstrikovani

- oleje resp. olejové obéhové mazani, jinak se poskodi
prevodovka.
Personal: ®  Odborny personal

1. Pfed uvedenim do provozu pfipojte pfivod oleje a odvod
oleje k pfevodovce.

2. ), MnoZstvi a tlak oleje nastavte tak, aby byla pfevodovka maxi-
malné mazana, bez toho aniz by se tvofila olejova jimka
(% Kapitola 4.6.3 ,Mazani vstiikovanim oleje resp. cirkulaci
oleje” na strané 31).

' UPOZORNENI!
5 Nesmi se vytvofit Zadny pretlak.

V rozmérovém vykresu jsou uvedené doporu-
¢ené hodnoty pro mnozstvi oleje a tlak oleje.
Pokud je mnozstvi oleje nebo tlak oleje pod mini-
malni hladinou nebo je zcela bez tlaku, neni
prevodovka dodateéné promazavana a vypadne.

UPOZORNENI!

Poskozeni prevodovky pouzitim chybného
mazival

Pouziti Spatnych maziv mize vést k poSkozeni
prevodovky.

— Pouzivejte jen oleje a mnozstvi oleje uve-
dena na typovém Stitku.

— Prevodovku nenechavejte za zadnych okol-
nosti bézet bez oleje nebo s pfilis velkym
mnozZstvim oleje.

— Pred uvedenim do provozu zkontrolujte stav
oleje.
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7 Provoz

7.1 Bezpecnost

Nespravny provoz

A

Redukovana vule ve zkrutu

7.2 Teplota prevodovky

Teplota prevodovky u standardnich =
prevodovek

Provoz

Teplota pfevodovky

VAROVANI!
Nebezpeci zranéni pfi nespravném provozu!

Nespravny provoz muize vést k téZkému poranéni a ke
znacnym vécnym Skodam.

Zajistéte, aby byly instalovany v8echny kryty a bez-
pecnostni zafizeni, a aby spravné fungovaly.

Nikdy nevypinejte a nepfemostujte bezpeénostni
zafizeni béhem provozu.

Pfi provozu pfevodovky dbejte na to, aby byla
zachovana zatizeni a provozni faktory. Pokud se
ukaze, ze zatizeni a provozni faktory jsou sku-
te¢né vyssi, nez jste se domnivali, musi se provoz
prevodovky ihned zastavit. Jinak mize dojit k preti-
Zeni pfevodovky.

Pokud se zméni funkce prfevodovky (napf. se
zvétsi vlle nebo lehce povoli brzda — je-li k dispo-
zici— ), je zapotfebi provést kontrolu.

PFi zméné chovani zvukd, teplot a vibraci,
(obzvlaste v ulozeni lozisek) a pfi Uniku oleje na
povrchu prevodovky zjistéte pfi€inu. Pfi okamzité
kontrole se mlze pripadné zabranit velkym
Skodam.

Obzvlasteé je zapotrebi kontroly v extrémnich pfipa-
dech nasazeni.

UPOZORNEN:I!

Pokud se béhem provozu vyskytne napadna zména
redukované vile ve zkrutu, kontaktujte ihned vyrobce.

Teplota prevodovky by neméla pfi teploté prostoru 20 °C
prekrocit hodnotu 90 °C. Vysoké teploty jsou vS8ak mozné. V

tomto pfipadé Ize kontaktovat vyrobce.

B  Meéjte na paméti, Zze se pfi zvySenych teplotach téz zvySuje
starnuti pfevodového oleje (pfiblizny vzorec: +10 °C teploty
oleje = polovi¢ni Zivotnost oleje).

B Povrch krytu udrzujte vzdy v Cistoté, aby nebylo omezeno
predavani tepla. Pokud neni vyzafovani tepla do okoli postacu-
jici, musi se zajistit dodate¢né cizi chlazeni (& Kapitola 4.7
»,Chlazeni” na strané 32).
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Provoz ve vybusném prostredi

Teplota prevodovky u pirevodovek
ATEX VAROVANI!
A Nebezpeéi vybuchu!
Prilis vysoka teplota pfevodovky mize vést k vybuchu.

— Teplota pfevodovky by neméla pfi teploté mistnosti
+20 °C prekrocit na povrchu skfiné +90 °C a
poklesnout pod -10 °C Vysoké teploty nejsou v této
oblasti povoleny.

7.3 Provoz ve vybusném prostredi

VAROVANI!
Nebezpeci vybuchu!

Pretizeni pfevodovky miize vést k vybuchu.

Pretizeni

— Prevodovku provozujte jen v uréeném pripadé
zatizeni. Pretizeni se musi vylougit.

— Provadéjte predepsané udrzbové prace a
dodrzujte intervaly udrzby.

Unik oleje

VAROVANI!

Nebezpeci vybuchu!

Vystup oleje na prfevodovce miize vést k nebez-
pecnym situacim.

— Pri unikani oleje okamzité zastavte provoz prevo-
dovky.

— Kapky oleje zachycujte pomoci prostfedkd na
odstrafiovani oleju.

— Odvzdusnovaci ventily musi byt kdykoliv volné
pristupné. Zabrarite vniknuti prachu do pfevo-
dovky.
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Vybusné prachy

Ochrana proti vybuchu

A

A\

Provoz

Aktivujte spinani (konstrukéni fady S a SL)

VAROVANI!

Nebezpeéi pozaru a vybuchu v disledku zvifenych
usazenin prachu!

Usazeniny prachu mohou vzplanout nebo se zvifenim
okolniho vzduchu muze vytvorit vybusna smés. To
muze vést k tézkému zranéni nebo smrtelnému Urazu.

— Vramci nebezpecné zony a v blizkém okoli
nekufte. Zakazuje se zachazeni s otevienym
ohném a zapalnymi zdroji vSeho druhu.

— Nebezpe€nou zénu udrzujte bez prachu. Usaze-
niny prachu vétsi nez 5 mm nejsou pfipustné a
musi se odstranit.

— P¥i zvySené pradnosti praci okamzité zastavte.
Vyckejte, az se vrstva prachu usadi a poté ji
odstrarite.

— V pripadé pozaru ihned praci preruste. Opustte
nebezpecnou zénu az po ukondéeni poplachu a
alarmujte hasice.

VAROVANI!

Nebezpeci vybuchu!

Pouzivani zapalnych zdroju jako jisker, otevieného

ohné a horkych povrchd mize vést ve vybusné zéné k

explozi.

— Pred zahajenim praci ve vybuSném prostoru si
obstarejte pisemné povoleni.

— Prace provadéjte jen s vylouéenim atmosféry ohro-
Zené vybuchem.

— Pouzivejte jen nastroje, které jsou schvaleny pro
pouziti ve vybusné oblasti.

Nedodrzeni téchto pokynu vede k zaniku ochrany proti
vybuchu.

7.4 Aktivujte spinani (konstrukéni fady S a SL)

i

[l |

Aktivace spinani se musi provést podle tdajti na roz-
mérovém vykresu. Zde jsou zobrazeny také pfislusné

pripoje.
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Ovladani hnaciho motoru (konstrukéni fady S a SL)

Konstrukéni fada S
Prerazeni do jiného pfevodového stupné se smi pro-
i vést jen pfi otackach cca 10 min'' . Pokud nebylo
pfefazeni poprvé tspésné, opakujte a nechte motor
otacet pri 10 min'' , az zubové spojky zaskodi.

Konstrukéni fada SL
Spinani Ize provést jak v klidovém stavu, tak i u zvySe-
i nych otacek (od rozdilu ota¢ek 10 min~' kontaktujte
vyrobce). PFi spinani by se nemél vyskytovat zadny
toCivy moment. V pfipadé nejasnosti se informujte u
vyrobce.

7.5 Ovladani hnaciho motoru (konstrukéni fady S a SL)

U mechanické pfevodovky dbejte na to, aby Fizeni

i hnaciho motoru dodrZovalo poZadavky spinani a
mazani (% Kapitola 7.4 ,Aktivujte spinani (konstrukcéni

rady S a SL)“ na strané 57). Popf. kontaktujte vyrobce
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Bezpectnost
8 Poruchy
8.1 Bezpecnost
Nespravné provedené prace k
odstranéni poruch VAROVANI!
A Nebezpedi zranéni pfi nespravném odstranéni
poruchy!

Nespravné provedené prace k odstranéni poruch
mohou vést k téZkému poranéni a ke znaénym
vécnym Skodam.

— Pred zahajenim praci se postarejte o dostatek pro-
storu k montazi.

— Na montaznim misté dbejte na porfadek a Cistotu!
Volné povalujici se dily a nastroje jsou zdrojem
nebezpedi.

— Pokud se odstranily konstrukéni dily, dbejte na
spravnou montaz, upevhovaci prvky opét namon-
tujte a dodrzujte dotahovaci tocivy moment Sroubd.

— Pred opétnym uvedenim do provozu respektujte
nasledujici pokyny:

— Zaijistéte, aby prace k odstranéni poruchy byly
provadény a dokonc¢eny podle udaju a pokynu
v tomto navodé.

— Zaijistéte, Ze se v nebezpeéné zoné nezdrzuji
Zadné osoby.

— Zaijistéte, aby byly instalovany vSechny dily
prevodovky a bezpec€nostni zafizeni, a aby
spravneé fungovaly.

Ochrana proti vybuchu

VAROVANI!
Nebezpeci vybuchu pfi odstrafiovani poruchy.

Pouzivani zapalnych zdroju jako jisker, otevieného
ohné a horkych povrchi muze vést ve vybusné zoné k
explozi.

— Pred zahajenim Cinnosti k odstranovani poruch si
obstarejte pisemné povoleni.

— Prace k odstranéni poruch provadéjte jen s vylou-
¢enim atmosféry ohrozené vybuchem.

— Pouzivejte jen nastroje, které jsou schvaleny pro
pouziti ve vybusné oblasti.

Nedodrzeni téchto pokynu vede k zaniku ochrany proti
vybuchu.
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Tabulka poruch

8.2 Tabulka poruch
Chovani v pripadé poruchy
V z&sadé plati:

1. » U poruch, které pfedstavuji bezprostfedni nebezpedi pro
osoby nebo vécné Skody, odstavte pfevodovku ihned z pro-
voZzu.

Zjistit pfiinu poruchy.

V zavislosti na druhu poruchy ji nechte odstranit autorizo-
vanym odbornym personalem.

] Nasledné uvedena tabulka poruch podava vysvétleni,
5] kdo je opravnén k odstranéni poruchy.

Chyba Odstranéni Kym?
Olej vytéka z odvzdusnovaciho B Kontrola stavu oleje Odborny personal
ventilu/ vétraciho filtru ® Kontrola otadek

B Kontrola odvzdusiiovaciho
ventilu / olejového filtru

Kontrola provozni teploty
Kontrola druhu oleje
kontaktovat vyrobce

Olej vytéka z hfideli Kontrola stavu oleje Odborny personal
Kontrola provozni teploty

Kontrola odvzduSnéni
Kontrola tésnéni Vyrobce/zakaznicka sluzba

Olej vytéka na plochach pfiruby Kontrola stavu oleje Odborny personal
Kontrola provozni teploty

Kontrola odvzdusrniovaciho
ventilu / olejového filtru

Kontrola tésnéni Vyrobce/zakaznicka sluzba

Olej vystupuje z otvoru na odka-
pavany olej

Kontrola stavu oleje Odborny personal
Kontrola provozni teploty

Kontrola odvzdusrniovaciho
ventilu / olejového filtru

Zkontrolujte tésnéni na strané (odborny personal)/vyrobce
pohonu

Olej vystupuje na jinych mistech B Kontrola stavu oleje Odborny personal
B Kontrola provozni teploty

® Kontrola odvzdusnovaciho
ventilu / olejového filtru
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Chyba

Zvuky

Vysoky narlst teplot

TFisky v oleji

Zadny prenos sily a otadek

Vibrace

Prilis vysoka vule ve zkrutu

Odstranéni

Kontrola tésnéni

Kontrola stavu oleje
Kontrola oleje (napf. tfisky v
oleji)

Otevreni pfevodovky

Kontrola stavu oleje
Kontrola otacek

Kontrola odvzdu$iiovaciho
ventilu / olejového filtru

Kontrola znecisténi oleje
Popf. vycisténi pfevodovky
Kontrola pfevodovky s
ohledem na nezvyklé zvuky.
Kontrola oleje (napf. tfisky v
oleji)

Kontaktujte vyrobce

Otevrete prfevodovku a zkon-
trolujte poskozeni

Ihned vyménte olejovou naplr

Analyza oleje

U mechanickych pfevodovek:

spinaci paka pfip. na volno-
béhu?

U vSech prevodovek: Je
spojka spravné upevnéna?

Kontrola, zda je poSkozena
prevodovka

Zkontrolujte montazni dily
(napf. spojku)

Kontrola upevnéni

Kontrola otacek

Kontrola oleje ohledné tfisek

Zkontrolujte pfevodovku

Kontrola stavu oleje
Kontrola spojky

Kontrola oleje (napf. tfisky v
oleji)

Otevreni prfevodovky

Poruchy

Tabulka poruch

Kym?
Vyrobce/zakaznicka sluzba

Odborny personal

(odborny personal)/vyrobce

Odborny personal

(odborny personal)/vyrobce

Laborator

Odborny personal

(odborny personal)/vyrobce

Odborny personal

Sluzby zakaznikim

Odborny personal

(odborny personal)/vyrobce
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Bezpecnost
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9 Udrzba

Navod
() Dily pfevodovky podléhaji pri provozu pfirozenému
57 opotrebeni, které zavisi na provozni dobé, zatizeni a
_ | zahiati. Cas od ¢asu je zapotfebi provést kontrolu
pfevodovky. Nejdelsi kontrolni interval nesmi prekrocit
Jeden rok.
Doporuceni

() Viyrobce doporucéuje, nechat pfevodovku vzdy
57 prezkous$et ve viastni vyrobné a v zavislosti na jedno-
tlivém pripadé po nékolika letech nechat provést kom-
pletni opravu u vyrobce.

9.1 Bezpecnost

Nebezpedi vybuchu

VAROVAN:I!
Nebezpeci vybuchu pfi provadéni udrzby!

PFi provadéni udrzby v prostredi s nebezpecim

vybuchu mohou nastat nebezpecéné situace.

— Udrzbu provadéjte jen v oblasti bez vybusného a
bezprasného prostredi.

— Udrzbu smi provadét jen kvalifikovany odborny
personal.

— V pravidelnych intervalech, nejpozdéji pfi vyméné
oleje zkontrolujte uzemnéni pfevodovky.

Nebezpeci popaleni

VAROVANI!
Nebezpeci popaleni!
Prevodovka se béhem provozu zahreje. Pfi kontaktu

hrozi nebezpeci popaleni.

— Pfed zahajenim udrzby nechte olej zchladit pod 30
°C.
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Plan udrzby
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VAROVAN:I!
Nebezpeci poranéni pri provadéni udrzby!

Nespravné provedené udrzbové prace mohou vést k
nebezpecnym situacim.

— P¥i provadéni vSech praci noste potfebné
ochranné vybaveni.

— P¥i provadéni udrzby prevodovky vypnéte pohon a
zajistéte jej proti opétnému zapnuti.

— Po dokonc¢eni udrzby opét spravné instalujte vSe-
chna ochranna a bezpec¢nostni zafizeni.

9.2 Plan udrzby

Interval Udrzbova &innost Personal

denné Kontrola nepfipustnych vibraci resp. hluku Odborny personal
Kontrola uniku oleje z pfevodovky Odborny personal
Kontrola teploty pfevodovky Odborny personal

tydné Cisténi a péce

meésicné Zkontrolujte pevné ulozeni Sroubu prevodovky

U pfevodovek s maznic¢kami: obnovte mazivo Odborny personal
Kontrola stavu oleje

U prevodovek s malou vuli: dbejte na zvétSeni
vule ve zkrutu

po 300 provoznich hodinach (nej- obnovit prvni napli maziva Odborny personal

pozdéji po 6 mésicich)

po 3000 provoznich hodinach U syntetickych maziv: analyzujte maziva nebo Odborny personal
provedte vyménu maziva

po 3000 provoznich hodinach (nej- U mineralnich maziv: Provedte vyménu maziva
pozdéji po 12 mésicich)

po 6000 provoznich hodinach (nej- U syntetickych maziv: provedte vyménu maziva Odborny personal
pozdéji po 12 mésicich)

B Existuji také pridavné udrzbové ¢innosti, které jsou
51 Zminéné na rozmérovém vykresu.
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9.3 Udrzbové éinnosti
9.3.1 Cisténi prevodovky

Cisténi
Pfevodovku pravidelné gistéte— minimalné jednou za tyden,

ve velmi Spinavém prostfedi odstrafiujte prach a necistoty i
Castgji —.

VAROVAN:I!

Nebezpecéi vybuchu!

Zvifené usazeniny prachu mohou tvofit vybusné smési
prachu/vzduchu a pfi montazi zapalnych zdroju jako
jisker, otevieného ohné a horkych povrchd maze vést

ve vybusné zéné k explozi.

Ochrana proti vybuchu

— Pravidelnym ¢idténim mista pouZiti zabrarite tvorbé
usazenin prachu o sile vét§i nez 5 mm.

— Cistici prace provadsite jen s vylougenim atmos-
féry ohrozené vybuchem.

— Pouzivejte jen Cistici pfistroje, které jsou schvaleny
pro pouziti ve vybuSné oblasti.

— P¥i praci noste lehkou dychaci ochranu.

Nedodrzeni téchto pokynd vede k zaniku ochrany proti
vybuchu.

9.3.2 Kontrola stavu oleje

U prevodovek s mazanim odpada kontrola.

Stav oleje zkontrolujte pomoci
Sroubu hladiny oleje resp. mérkou
hladiny oleje.

Vypnéte zafizeni a zajistéte jej proti opétnému zapnuti.

2. ), Vyckejte, az se olej v pfrevodovce ustali a rozdéli (az nékolik
hodin).

3. » Vysroubujte Sroub hladiny oleje popf. mérky hladiny oleje.
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4. ), Zkontrolujte stav oleje.

— U prevodovek s olejovym Sroubem musi stav
5] oleje sahat aZ ke spodni hrané otvoru.

< - — U prevodovek s mérkou hladiny oleje ji
otrete, jesté jednou ji ponorte (neSroubujte!),
opét ji vytahnéte a zkontrolujte, zda saha hla-
dina oleje az k oznaceni.

5. ) V pfipadé potieby doplnte olej a vyCkejte, az se olej v prevo-
dovce rozdéli (az nékolik hodin).

Zkontrolujte znovu stav oleje.
Zkontroluje smér otaceni Sroubl oleje a v pfipadé potieby jej
vymérnite.

8. , Sroub hladiny oleje popf. mérku hladiny oleje opét nasrou-
bujte do prevodovky.

Kontrolujte stav oleje prazory stavu

oleje. () Vklidovém stavu prevodovky Ize vidét hladinu oleje v
5] pruzoru stavu oleje. Vyckejte, aZ se olej v pfevodovce

usadi (az po nékolik hodin)!

9.3.3 Vyména maziva

Nebezpedi v diisledku maziv

VAROVANI!
Ohrozeni zdravi v disledku ptisobeni maziv!

Kontakt s mazivy mlze zpUsobit alergie a podrazdéni

pokozky.

— Pfi manipulaci s mazivy noste ochranné rukavice.

— Nepolykat, nevdechovat pary.

— V pripadé vniknuti maziva do oka jej vyplachnéte
dikladné vodou, popf. vyhledejte Iékare.

— Po kontaktu s pokozkou ji dostateéné oplachnéte
vodou a mydlem.

— Respektujte bezpecnostni listy s Udaiji vyrobce.
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Nebezpedi v disledku chybné likvi-

dace UPOZORNEN:I!
Ohrozeni zivotniho prostiedi v diisledku neod-
borné likvidace!

Chybnou likvidaci oleje muze dojit k ohrozeni pro
zivotni prostredi.

— Vypustény olej odborné zlikvidujte.

— 'V pfipadé pochyb se informujte o ekologické likvi-
daci u obecného ufadu nebo u specialniho odbor-
ného podniku pro likvidace.

— Pokud uniknou do okoli latky Skodlivé pro Zivotni
prostfedi, okamzité ucirite potfebna opatfeni. V
pfipadé pochyb informujte obecni ufad o posko-
zeni a informujte se o vhodnych opatrenich, které
je tfeba provést.

Vyména oleje

1. » Pfi vymeéné oleje vypoustéijte olej ze vSech nize umisténych
uzaviracich Sroub.

' UPOZORNENI!
Do okolniho prostiedi se nesmi dostat stary ole;j!

] V zavislosti na teploté oleje a vilastnostech prevodovky
5] fo mize trvat az nékolik hodin, az olej zcela z prevo-
dovky vytece.

2. , Vytékajici olej zachytte a kontrolujte jej na tfisky, popf. jej
zaSlete k analyze oleje.
Vyteklé mnozZstvi porovnejte s mnozstvim na typovém Stitku
resp. v rozmérovém vykresu a v pfipadé odchylek zkontro-
lujte pFicinu (napf. ztrata oleje, nedostatecna ¢ekaci doba pfi
plnéni nebo vypousténi oleje).

3. » Zkontroluje smér otaceni Sroubul oleje a v pfipadé potieby jej
vymeérite.

Uzaviraci Srouby opét uzavrete.

Novy olej naplrite podle Gdaji na typovém stitku (& Kapi-
fola 6.2.2 ,,PInéni pfevodovky olejem* na strané 52).
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9.3.3.1 Vyména oleje u syntetickych olejl (polyglykoly)

— Stav oleje pravidelné kontrolujte.
i —  Prvni naplri oleje vymérite nejpozdéji po 300 pro-
= voznich hodinach nebo nejpozdéji po 6 mésicich
(drivéjsi jev plati) .
— Po 3000 provoznich hodinach analyzujte vzorek
oleje nebo provedte vyménu oleje.
— Olej vymérite po 6000 provoznich hodinach nebo
nejpozdéji po 12 mésicich (drivéjsi jev plati).
— Po delsim odstaveni z provozu rovnéz vymeérite
prevodovy olej.

9.3.3.2 Vyména oleje u mineralnich oleji

— Stav oleje pravidelné kontrolujte.
i —  Prvni naplri oleje vymérite nejpozdéji po 300 pro-
2 4 voznich hodinach nebo nejpozdéji po 6 mésicich
(drivéjsi jev plati) .
— Kazdou dalsi naplri oleje vymeérite po 3000 provo-
znich hodinach, nejpozdéji vSak po12 mésicich.
— Po delsim odstaveni z provozu rovnéz vymérite
prevodovy olej.

9.3.3.3 Vyména maziva pfi naplnéni tuku

Pri vyméné maziva s naplni tuku plati stejné udaje jako
T u vymény oleje. Pokud se pfevodovka maZe olejem
ale také tukem (napf. pInéni tuku na hornim loZisku),
vymériuje vZzdy obé maziva. Dodate¢né u pfevodovek
Jjednou mésiéné promazat maznickami.
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9.4 Opravy

Opravy nechte provést u vyrobce.

T Na jakoukoliv samostatné provedenou opravu Ci

——  ddrZbu se nevztahuje Zadna zaruka. U prevodovek,
které se jesté nachazeji v zarucni Ihaté (viz k tomu
vSeobecné obchodni podminky vyrobce), tato zaruka
zanikne v pfipadé samostatné provadénych oprav
prevodovky.
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Demontaz

10 Demontaz a likvidace

10.1 Bezpecnost

Neodborna demontaz

VAROVAN:I!
Nebezpeci poranéni pri neodborné demontazi!

UloZené zbytkové energie, ostré dily, Spicky a rohy na

prfevodovce nebo na potfebnych nastrojich mohou

zpUsobit poranéni.

— Pred zahajenim praci se postarejte o dostatek pro-
storu.

— P¥i vypadku prfevodovky postupuijte opatrné.

— Na pracovisti dbejte na pofadek a Cistotu! Volné
povalujici se konstrukéni dily a nastroje jsou
zdrojem nebezpedi.

— Prevodovku odborné demontujte. Respektujte
Castecné vysokou vlastni hmotnost prevodovky.
Pokud je to zapotrebi, pouzijte zdvihadla.

— Konstrukéni dily pfevodovku zajistéte proti padu a

prevrzeni.

V pfipadé nejasnosti kontaktujte vyrobce.

Ochrana proti vybuchu

VAROVANI!
Nebezpeci vybuchu pii demontazi!

Pouzivani zapalnych zdroju jako jisker, otevieného

ohné a horkych povrchd mize vést ve vybusné zéné k

explozi.

— Pred zahajenim demontaze si obstarejte pisemné
povoleni.

— Demontaz provadéijte jen s vyloucenim atmosféry
ohrozené vybuchem.

— Pouzivejte jen nastroje, které jsou schvaleny pro
pouziti ve vybusné oblasti.

Nedodrzeni téchto pokynl vede k zaniku ochrany proti
vybuchu.

10.2 Demontaz
1. ) Vypnéte zafizeni a zajistéte jej proti opétnému zapnuti.
2. ), Pf¥ipojené konstrukéni skupiny odpojte od pfevodovky.
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Likvidace

3. » Vypustte olej resp. tuk.

' UPOZORNENI!

Nesmi unikat Zadna maziva do okolniho
®  prostredi!

4. , Pfevodovku demontujte.

@ Pripadné pouZijte stahovaci zafizeni pro pfirubu,
r‘ loZisko a pastorek.

[ |

Dbejte na to, aby se neposkodily plochy pfirub a

' UPOZORNEN:I!
® hridele.

5. ) Prevodovku diikladné zabalte, napf. pfi zpétném zaslani
vyrobci, aby se zabranilo poSkozeni (napf. rozrazenim nebo
vniknutim vody).

10.3 Likvidace

Pokud nebyla ujednana jina dohoda o navraceni nebo likvidaci,
odstrarite rozloZzené konstrukéni dily do recyklace:

B Kovy zeSrotujte.
B Ostatni komponenty roztfidte podle vlastnosti materialu a zlik-
vidujte je.

' UPOZORNENI!
Ohrozeni zivotniho prostredi v disledku neod-
®  borné likvidace!
V dusledku chybné likvidace pfevodovky maze dojit k
ohrozeni zivotniho prostiedi.

— Elektronicky Srot, elektronické komponenty, maziva
a jiné pomocné latky nechte zlikvidovat u odbor-
nych podnikd.

— 'V pfipadé pochyb se informujte o ekologické likvi-
daci u obecného ufadu nebo u specialniho odbor-
ného podniku pro likvidace.
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Likvidace

UPOZORNEN:I!

Ohrozeni zivotniho prostredi v diisledku neod-
borné likvidace!

Chybnou likvidaci oleje maze dojit k ohrozeni pro
zivotni prostredi.

— Vypustény olej odborné zlikvidujte.

— V pripadé pochyb se informujte o ekologické likvi-
daci u obecného ufadu nebo u specialniho odbor-
ného podniku pro likvidace.

— Pokud uniknou do okoli latky Skodlivé pro Zivotni
prostfedi, okamzité ucirite potfebna opatfeni. V
pfipadé pochyb informujte obecni ufad o posko-
zeni a informujte se o vhodnych opatrenich, které
je tfeba provést.
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